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1. UVOD

Programovatelna stolova navijatka ERN G je ur€ena pre navijanie cievok, transformatorov,
timiviek, odporov a pod. s max.priemerom navijaného drotu az do - pozri technické udaje.

1.1 Charakteristické crty:

- 8iroky rozsah pouZitia od jednoduchych az po viackomorové zlozité cievky, trapezoidné
alebo asymetrické vinutia

- AC servo pouzité pre pohon vretena zabezpecuje vynikajuce dynamické parametre,
velky kratiaci moment a presné polohovanie

- navadzac drétu na gulickovom vedeni so samostatnym krokovym motorom

- presné reverzibilné pocitanie zavitov

- mikroprocesorom riadeny navijaci cyklus s vylu¢enim stratovych ¢asov

- Siroké programovacie moznosti

- pamat pre 160 zlozitych cievok (az do 350 krokov)

- prehladny a dobre Citatelny graficky displej

- §pecialne funkcie VRSTVA-STOP, AUTOMATICKA KOREKCIA, MANUALNY REZIM
- 4 programovatelné digitalne vystupy

- 4 programovatelné digitalne vstupy

- komunikacia s PC cez opticky oddeleny sériovy port RS-232 a USB port

1/ERNG/V 3.3



2. TECHNICKE PARAMETRE ERN 22 ERN 32 ERN 328 ERN 42 ERN 52
Priemer navijaného drétu (mm): 0,02-1,7 0,02-2,5 0,02-3,0 0,02-5,0 0,02-5,0
Rozsah posuvu (mm/ot): 0,008-40 0,008-40 0,008-40 0,008-40 0,008-40
Sirka vinutia (mm): 0,1-210 0,1-300 0,1-300 0,1-300 0,1-450
Otacky vretena / kratiaci moment (ot/Nm): 12000/0,7 6000/1,5  4000/3 4000/3,5 4000/3,5
6000/1,5 1500/6 1000/12 1000/15 1000/15
3000/3 750/12 500/24 500/30 500/30
Presnost zastavenia vretena (ot): 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Presnost polohovania vretna (ot.): 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Max.rychlost posuvu navadzaca
- presun (mm/s): 100 100 100 100 100
- navijanie (mm/s): 75 75 75 75 75
Akceleracia a spomalenie vretena: tabulka tabulka tabulka tabulka tabulka
Max.priemer cievky (mm): 180 250 250 450 450
Upinacia Sirka medzi hrotmi (mm): 250 340 340 330 650
Rozmery (mm): 780x420 870x460  870x460 910x530 1235x530
Hmotnost (kg): 85 120 120 140 180
Napajacie napatie (V/Hz): 230/50-60 230/50-60 3x400/50-60 3x400/50-60 3x400/50-60
Prikon (kVA): 1 1,2 1,5 1,5 1,5
Hlu¢nost (dB): 74 74 74 74 74

2.1 Klimatické podmienky

Stroj je ur€eny pre normalne dielenské prostredie s relativnou vihkostou vzduchu
70% a teplotou od +15 do +30 °C.

3. POPIS ZARIADENIA
Navijatka ERN G sa sklada z nasledujucich hlavnych Casti:

- skrinka riadenia, obsahujuca riadiacu elektroniku a programovacie prvky

- skrinka s pohonmi, ktora obsahuje servomotor s prevodmi, navadzaciu jednotku
s krokovym motorom, vykonovu elektroniku a ovladacie prvky

- zakladova nosna doska

- ochranny kryt

- stojan s vystavbovym systémom pre zasobniky drotu a odvijacie zariadenia
(volitelné prislusenstvo)

- oporny konik (volitelné prisludenstvo)

- navadzace drétu (volitefné prislusenstvo)

Vlastny navijaci cyklus (linearny rozbeh, vydrz na max.otackach, linearne spomalenie

a vypnutie) prebieha automaticky po stlageni tlagidla START. Proces spomalenia je riadeny
mikroprocesorom, ¢im je zaru€ené presné zastavenie a polohovanie vretena pri
minimalnom navijacom Case.

ot/min MAX. OTACKY
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3.1 POPIS A ZOBRAZENIE OVLADACICH PRVKOV

1 - Sietovy vypinac

2 - EMERGENCY STOP - tlacitko nudzového zastavenia, bezpe&nostny vypinac,
po jeho stlaCeni sa prerusi sietové napajanie

3 - Sietova kontrolka
4 - Tlagidlo START - po stladeni sa odstartuje automaticky navijaci cyklus
5 - Tlacidlo STOP - po stlaceni sa prerusi navijaci cyklus
6 - Vypinac elektromagnetickej brzdy
7 - Displej
8 - Tlacidlo ENTER - sluzi ku zapisu programovanych udajov
9 - Tlagidla PLUS a MINUS - sluzia pre korekcie parametrov, volbu kroku
10 - Tlacidlo RESET - sluzi ku nastaveniu vychodzieho stavu
11 - Numerické tlacidla - sluzia zaroven pre zapis poznamok
12 - Multifunkéné tlacidla - sluzia pre volbu z ponukanych moznosti na displeji
13 - Funkéné tlacidla
14 - Konektor pre sériovy port RS 232
15 - Kryt prevodovky s ozubenym remeriom
16 - Konektor pre pripojenie noZzného ovladania
17 - Upeviiovacie skrutky
18 - Konektory pre vstupy a vystupy
19 - Sietova vidlica
20 - Isti¢

21- USB port

3/ERNG/V 3.3
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4. INSTALACIA A PRIPRAVA ZARIADENIA K PREVADZKE

Stroj smie obsluhovat' len osoba, ktora je riadne zaskolena pre pracu s navijackou,
oboznamena s navodom na obsluhu a bezpe¢nostnymi predpismi platnymi pre dané
pracovisko. Zaskolenie obsluhy prevadza vyrobca, alebo osoba k tomu opravnena.

NavijaCka sa kéli baleniu a doprave dodava v Ciasto¢ne rozloZzenom stave. Pred prvym
uvedenim do prevadzky prevedieme jej montaz nasledujucim spésobom:

a) Riadiacu skrinku nasadime na upevhovacie ¢apy skrinky s pohonmi. Na zadny panel
skrinky pripojime sietovu vidlicu, kabel s 25-p6lovym konektorom a 9-pélovy CAN konektor.

b) Skontrolujeme a dotiahneme poistkové puzdra umiestnené na zadnom paneli skrinky
s pohonmi

c) Podla objednanej vystavby zloZzime stojan so zasobnikmi drétu a odvijacimi zariadeniami.
d) Nozné ovladanie pripojime do konektora (16)

Tymto je montaz ukoncena a navijacka je pripravena k spusteniu do prevadzky.

4.1 Pripojenie na siet’

Navijatka musi byt napajana predpisanym striedavym napatim s toleranciou +-5%.
ERN22,32 - N/PE230V,50 Hz TN-S , max.prikon 1,2 kVA.

ERN 32S,42,52 - 3N/PE400V/230V,50 Hz TN-S ,max.prikon 1,5 kVA.

Elektrick& pripojka musi byt dimenzovana na uvedeny max.prikon. Pred zapojenim
napajacieho kabla sa presvedcte, Ci elektricka siet zodpoveda tymto poziadavkam.

Vzhladom k pouzitému menicu SERVOSTAR, velkost unikajuceho (rezidualneho) prudu cez zemniacu
svorku prekracuje hodnotu 3,5 mA. V sulade s prislusnymi normami CE je preto potrebné

zdvojené (paralelné) uzemnenie navijacieho stroja. Kazda navijacka je vybavena pridavnou
uzemnovacou svorkou v zadnej Casti zakladového telesa.

INSTALACIU A PREPOJENIE PRIDAVNEHO ZEMNENIA MUSi PREVIEST OSOBA SPOSOBILA
NA TUTO CINNOST.

V pripade pouzitia pridového chrani¢a (napr. 30mA) doporucujeme kazdy navijaci stroj
pripojit na samostatny pradovy chranic.

Zaruka sa nevzt'ahuje na zavady sposobené pripojenim navijacky k nespravnemu
alebo mimotolerantnému napajaciemu napatiu.
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5. OBSLUHA PRI NAViJANI

5.1 ZAPNUTIE NAVIJACKY A NASTAVENIE PREVODU

Po zapnuti sietového vypinaca (1) sa na grafickom displeji zobrazi tvodné okno

ZMENA
m PREVODU

Model : ERN - 32 Prevod : 6000

.. ENTER ....

ktoré nam poskytuje informacie, pre aky typ navijacky je riadiaca skrinka nastavena. 3
V tomto okne mbézeme zmenit nastaveny prevod, ktory vdak bezpodmieneéne MUSI SUHLASIT
s nastavenym mechanickym prevodom

ZMENA
m PREVODU

Model : ERN - 32 Prevod : 1500

.. ENTER ....

PREVOD nast
) —> (e

1500

Zvol platny prevod [ max. otacky ]!

ZMENA
m PREVODU

Model : ERN - 32 Prevod : 6000

.. ENTER ....

Po stlaCeni tlaidla ENTER sa prevedie inicializatné nastavenie, to znamena, Ze navadzac
sa presunie do relativnej nulovej polohy, nastavi sa nulovy poCet zavitov, nulovy krok a
posledne nastaveny program.

6/ERNG/V3.3



5.2 ZALOHOVANIE UDAJOV PRI VYPADKU SIETE

V tomto okne mbézeme aktivovat inicializatné nastavenie navijacky (poloha navadzaca, pocet zavitov,
a krok) na zalohované hodnoty.

ZMENA
m PREVODU

Model : ERN - 32 Prevod : 6000

.. ENTER ..
.

ZMENA
m PREVODU

Model : ERN - 32 Prevod : 6000

.. ENTER ....

Po aktivovani tejto funkcie (ZAL.POL.ZAP) sa inicializacné nastavenie uskutoc€ni nie
na nulové hodnoty, ale na hodnoty zapaméatané pri vypadku sietového napéatia.

PRE VYUZITIE TEJTO FUNKCIE MUSI BYT NAVIJACKA VYBAVENA ZALOZNYM
SINUSOVYM ZDROJOM (UPS) A HLASENIE O VYPADKU SIETE (relé pre POWER)
MUSI BYT INSTALOVANE.

AK NAVIJACKA NIE JE TAKTO VYBAVENA, TAK AKTIVOVANIE TEJTO FUNKCIE |
NEMA VPLYV A INICIALIZACNE NASTAVENIE SA VZDY USKUTOCNI NA NULOVE
HODNOTY.

7/ERNG/V 3.3



5.3 NAVIJACIE A PREHLADOVE OKNO

Predstavuju dve zakladné okna, v ktorych mézeme odsStartovat naprogramovany cyklus.
Opéatovnym stlacanim tla¢idla ENTER dochadza k prepinaniu medzi nimi.

Navijacie okno - poskytuje aktualne informacie o navijacom procese.

Aktualny stav

Krok

Program alebo vrstva | | NASLED.

(1)
Pocet zavitov

Navijacie korekcie

POLOHA
l 235 0,552
naa

Poloha a smer
| Poloha—: ‘\‘000

Nasledujuci krok NaslLkrok : 3-®RESUN SMER
NAVADZACA
Nazov: BV 8152

Nazov cievky PR

Prehladové okno - poskytuje prehlad naprogramovanych parametrov kroku.

Prog.: 12

Zav. . 300.0

L.Rev : 10.0 P.Rev: 60.0

Otac.: 5506 3 Roz/Dob: 11
Posuv: 0.300

Cykl.: ) Kryt: ZAV e

NUL.

Navijanie je mozné prevadzat len v tychto dvoch oknach. Ak je otvorené akékolvek iné
okno, start navijacieho cyklu bude blokovany.

5.4 VYSVETLENIE POJMOV KLUD, START, STOP

KLUD: Stav po zapnuti navijacky a stlateni ENTER, alebo po ukon&eni kroku.
VSeobecne plati, Ze Start z uvedeného stavu posuva program o jeden krok dopredu.
Napr. ak sme v kroku 0, po odstartovani bezi krok 1.

START: Aktivny beh nejakého typu kroku (navijanie,presun,skok a pauza)

STOP: Stav, ktory nastane po stlaceni tlacidla STOP (preruSenie cyklu).

V uvedenom stave sa opatovnym Startom pokracuje v prerusenom behu a nedochadza
k posunutiu kroku.

8/ERNG/V 3.3



5.5 VYBER NAVIJACIEHO PROGRAMU

Program, s ktorym prave pracujeme(prevadzame navijanie alebo programujeme),

sa nazyva AKTUALNY PROGRAM. Aktualny program sa nachadza v tzv. pracovnej Casti pamate.
PoZadovany navijaci program mézeme nahrat’ do tejto pracovnej ¢asti bud’ z vnutornej pamate
navijacky, USB kluca alebo PC vybaveného programom GRAPHIC.

VNUTORNA PAMAT

QOA0nnnnnon
O

gooogooogno

USB

= pracovna Cast pamate

AKTUALNY PROGRAM

PC S PROGRAMOM GRAPHIC

Postup pri vybere programu:
- vnutorna pamat - vid kapitola 7.1, str. 49
- USB klu¢ vid kapitola 10.3, str. 63

- PC - vid navod programu GRAPHIC

Vnutorna aj pracovna Cast pamate uchovavaju udaje aj pri vypnutom napajani !

9/ERNG/V 3.3



5.6 SPUSTENIE A ZASTAVENIE NAVIJACIEHO CYKLU (programu)

Navijaci cyklus (program) uvedieme do &innosti stlaéenim tlagidla START (4), alebo
noznym pedalom. Program je mozZné odstartovat z lubovolného kroku. PoZzadovany
krok navolime tlagidlami , alebo numerickou klavesnicou.

Tlagidlo STOP (5) sluzi na prerusenie navijacieho cyklu a ma prioritu pred ostatnymi
funkciami po€as navijacieho procesu. To znamena, Ze pri preruseni cyklu v nevhodnom
okamihu (napr. po€as mikroprocesorom riadeného dobehu) nemusi byt zabezpecené
presné zastavenie a polohovanie vretena. Pri preruseni cyklu v type kroku "Navijanie"
mobézeme prevadzat v lubovolnom kroku takmer vSetky Upravy programu a korekcie.

Po opatovnom spusteni cyklu tlagidlom START (4) alebo noznym pedalom déjde

k automatickému navratu na krok, kde bol program preruseny.

Pri typoch kroku PRESUN, SKOK a PAUZA nie je v preruSseni mozné prevadzat
ziadne upravy ani korekcie.

5.7 NOZNY PEDAL
Navijacka méze byt vybavena niekolkymi typmi noznych pedalov.

Dvojpedal START, ODBRZDENIE
- favy pedal sluzi na odbrzdenie vretena
- pravy pedal zastava funkciu paralelného START tlacidla

Dvojpedal PLYN, ODBRZDENIE

- lavy pedal sluzi na odbrzdenie vretena

- pravy pedal umoznuje plynulé riadenie otacok vretena v zavislosti od urovne jeho
stlaCenia. Maximalne otacky, rozbehovu a dobehovu rampu pedala mézeme nastavit
pomocou funk&ného tlacidla PEDAL

PEDAL nast. PROGRAM
OTACKY

—> [ ENTER]

—> 5 0 Roz / Dob
1

Rozsah. : 0-6000 [rpm ] STOP RANPA

Zadaj max.otacky pre pedal ! 1

Dobehova rampa pre
tlacidlo STOP

Takto nastavené otacky pedala su platné pre dany blok (program) a nie su zavislé od
otaCok naprogramovanych v jednotlivych krokoch programu. Ina¢ povedané -
START pedalom mbéze mat nastavené iné (zvyc€ajne nizSie) max.otacky nez

START urobeny tlagidlom.

V pripade, Ze pozadujeme, aby max.otacky pedala boli riadené podla hodnét v
jednotlivych krokoch programu, mézeme to nastavit' stlacenim multifunkéného
tlacidla PROGRAM.

10/ERNG/V 3.3



PEDAL nast. PROGRAM
OTACKY
0 0 0 Roz / Dob
2 1

S B eEUD e STOP RAMPA
Zadaj max.otacky pre pedal ! 1

Roz. a dob.rampa pre pedal

PEDAL nast. OTACKY . _ _
PROGRAM 2000 KOD | CAS ROZ. | CAS DOB.
(sek) (sek)

1 0,5

Roz / Dob

2 5

Otacky pre pedal

su preberane z programu ! STOP RAMPA

1

0o [N |oo |on [+ oo =
— [ oo |o [+ [eono
Y SIENR NN EN

N (O

V tomto pripade budu max.otacky pedala riadené hodnotami naprogramovanymi
v jednotlivych navijacich krokoch.

Pre rozbehovu a dobehovu rampu plati vzdy hodnota naprogramovana v okne
NASTAVENIE PEDALA.

Dostartovanie navijacieho cyklu

Tato moznost je Casto vyuzivana pre zaciatok vinutia. Zavedenie dr6tu a navinutie prvych
zavitov prevadzame pomocou pedalu a nasledne dostartujeme tlaCidlom START (4).

5.8 OCHRANNY KRYT
Ochranny kryt mézZe byt naprogramovany ako:

ZAVRETY
V tomto pripade je navijanie umoznené len v pripade, ked ochranny kryt je zatvoreny.
Ak pocas navijania kryt otvorime, cyklus bude preruseny.

OTVORENY

V tomto pripade mdézeme navijat’ aj pri otvorenom kryte, avSak max.otacky vretena budu
automaticky obmedzené na bezpe¢nu hodnotu.

Ak pocCas navijania kryt zatvorime, déjde k doStartovaniu na naprogramovanu hodnotu
otacok.

1M /ERNG/V 3.3



5.9 KOREKCIE PRI NAViJANI

Korekcie alebo pripadné upravy programu je mozné prevadzat len v stave "KLUD" alebo
"Navijanie STOP". V ostatnych stavoch su klavesy blokované. Ak sa pri stlaceni klavesy
ozve kratke pipnutie, znamena to, ze poZadovany ukon nie je logicky, alebo je v danom
stave nepripustny.

5.9.1 Nastavenie referen¢nej polohy vretena

Vlastnosti navijacky umoZznuju polohovanie vretena v rozsahu +- niekolko stupnov a
presna poloha je udrziavana pre lubovolny pocet krokov (vinuti).

Referencnu (nulovu) polohu vretena nastavime nasledovne:

- odbrzdime vreteno prepinacom (6)

- ru¢ne natocime vreteno do pozadovanej nulovej polohy a opat zabrzdime
- stla¢ime RESET a ENTER

Poznamka: Pri zapnuti navijacky sietovym vypinacom (1) alebo EMERGENCY STOP (2)
prebehne automaticky reset a tym aj nastavenie danej polohy vretena ako referenc¢ne.

5.9.2. Nastavenie relativnej polohy navadzaca drétu

Tato funkcia umoznuje presunut program do ubovolného relativheho bodu.

To znamena, Ze navadzac drotu jednoducho presunieme do novej polohy podla vyrobeného
navijacieho tffia, alebo pripravku.

Nastavenie relativnej polohy méZzeme prevadzat po stlaceni tlacidla CORR

S
=
-
®©
e
o
o
(o
®©
c
=
=1
o)
[
—

m
m

ta ista suradnica v zavislosti na relativnej polohe

relativna poloha 5
- relativha poloha 9m

000

relativna nula
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Rozsah . : 1.0 -300.0 [mm]

Nastav relativhu polohu !

NASLED
(1)

GLOBALNA
ZMENA

KOPIROVAT
KROK

—> [ ENTER]

Ak tlacidla B podrzime stlacené dlhSie ako cca. 0,5 sekundy, navadzac sa

zacne plynule rozbiehat'.

5.9.3. Korekcia poctu zavitov

Jedna sa o korekciu napocitaného stavu zavitov (nie zmena v programe), ktori moézeme v pripade

potreby vykonat pocas navijania.

Korekcia desatin zavitov napr. XX.3 na XX.0 bez odpovedajuceho natoCenia vretena vedie k strate

referencnej polohy.

Krok : 2
Prog. : 12

Poloha :

Nasl.krok . :
Nazov: cievka BV 81542

NAVIJANIE NASLED
STOP (1)
NAVADZAC
POLOHA
W0
e

NAVADZAC
SMER

244

3- PRESUN

Krok : 2
Prog. : 12

Poloha :

Nasl.krok . :
Nazov: cievka BV 81542

N ANIE NASLED
P (3)
ZAVITY
W0

e

244

3- PRESUN KOREKCIA

POCTU ZAV.
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ZAVITY
68.3, —

Rozsah: 0.0 - 99999.9 [ zav.]
Zadaj pocet zavitov !

—> [ ENTER]

Multifunkénym tlaCidlom RESET vynulujeme aktualny stav pocitadla.

5.9.4 Celkové pocitadio

Prepnutim multifunk&ného tlaCidla ZAVITY na TOTAL ZAVITY zapneme funkciu celkového
pocitania. Od tohto okamihu bude pocitadlo spocitavat vSetky nasledujuce pocty zavitov
az do doby, kym nebude rué¢ne vynulované (RESET), alebo nebude numerickou klavesnicou
nastaveny iny pocet zavitov.

2X
NAVIJANIE NASLED
STOP (1)
NAVADZAC
0 POLOHA

Poloha : 24 4

Nasl.krok . : 3- PRESUN NAVADZAC
. SMER
Nazov: cievka BV 81542

NAVIJANIE NASLED
STOP (3)
ZAVITY
s W0
Poloha : 24 4

Nasl.krok . : 3- PRESUN KOREKCIA
. POCTU ZAV.
Nazov : cievka BV 81542

Krok : 2 NAVIJANIE NAasLED
Prog : STOP (3)

Poloha : 244

Nasl.krok . : 3- PRESUN KOREKCIA

POCTU ZAV.

Nazov: cievka BV 81542
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5.9.5. Korekcia polohy navadzaca drotu

Tuto korekciu pouzivame, ak v priebehu navijania je potrebné opravit polohu navadzaca.

Poloha : 244

Nasl.krok . : 3- PRESUN
Nazov: cievka BV 81542

Krok: 2 ANIE NASLED
Prog. : 12 P (1)
NAVADZAC
POLOHA
n 0]

e

NAVADZAC
SMER

Rozsah : 0.0 - 300.0 [ mm ]

Nastav polohu navadzaca !

244

—> [ ENTER

Ak tlagidla B podrzime stlacené dihSie ako cca. 0,5 sekundy, navadzac sa

zacne plynule rozbiehat.

5.9.6. Zmena smeru navadzaca drotu

Tato korekcia umozniuje v lubovolnom okamihu zmenit smer pohybu navadzaca.

Poloha : 244

Nasl.krok . : 3- PRESUN
Nazov: cievka BV 81542

Prog. : 12 (1)
68.3. w2
e

NAVADZAC

NAVADZAC
SMER

15/ERNG/V 3.3



5.9.7. Predéasné ukonéenie kroku

Tato korekcia umoziiuje ukongit aktualne beZiaci krok a prepnut sa napr. zo stavu NAVIJANIE STOP
do stavu KLUD.

N ANIE NASLED
(1)
NAVADZAC
0 POLOHA

Poloha : 24 4

Nasl.krok . : 3- PRESUN NAVADZAC
5 SMER
Nazov: cievka BV 81542

Pred&asny navrat do stavu KLUD sa uskutoéni stladenim tlagidla UKONC KROK

2 NAVUANE NASLED
(2)

SPATNE

0 NAVIJANIE

Poloha : 24 4

Nasl.krok . : 3- PRESUN UKONC
Nazov: cievka BV 81542 KROK

5.9.8. Spatné navijanie (odvijanie)

Korekcia umoznujuca odvinut pozadovany pocet zavitov.

N ANIE NASLED
(1)
NAVADZAC
O POLOHA

Poloha : 24 4

Naslkrok. : 3- PRESUN NAVADZAC
SMER
Nazov : cievka BV 81542

] ANIE NASLED
(2)
SPATNE
0 NAVIJANIE

Poloha : 24 4

Nasl.krok . : 3- PRESUN UKONC

. KROK
Nazov: cievka BV 81542
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Teraz mézeme pomocou plynového pedalu odvinut pozadovany pocet zavitov, priCom sa na displeji
zavity odpocitavaju a navadzac sa vracia spat.

Krok: 2 SPATNE NASLED
Prog.: 12 NAVIJANIE (2)
5 2 5 NAVIJANIE
"0
st

Poloha : 244

Nasl.krok . : 3-PRESUN UKONC
Nazov: cievka BV 81542 KROK

Ukonc&enie spatného navijania prevedieme stlaenim multifunk&ného tlaidla NAVIJANIE.

5.9.9. Dobehova rampa pre STOP-tlacidlo

Umozriuje nastavit dobehovu rampu otd€ok vretena pri preruSeni navijacieho cyklu
tlacidlom STOP

nastav PROGRAM
OTACKY

Roz / Dob
1
Rozsah : 0 - 6000 [ot/min ]

STOP RAMPA
Zadaj max.otacky pre pedal ! 1

Prog. : 12 STOP RAMPA
1 -

Zadaj dobeh pre stop tlacidlo !

—> [ ENTER]

Rozsah :1- 8 [-]

O

CAS [ sek]
1,0
15
2,0
3,0
4,0
6,0
8,0
12,0

o |(N[o|la|[~|fw[Nd[=[O

Uvedené hodnoty platia pre maximalne otacky.
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6. PROGRAMOVANIE

VVSeobecny princip zadavania udajov:

Tlagidlo funkcie hodnota

—> [ ENTER

Tlacidlo ENTER sluzi pre zapis zadavanych hodnét alebo pre navrat z lubovolnej funkcie.

Programovanie nie je mozné prevadzat v kroku 00. Tlacidlom alebo numerickou klavesnicou
je potrebné zvolit lubovolny nenulovy krok.

Ak sa pri stlaeni klavesy ozve kratke pipnutie, znamena to, Ze poZadovany ukon

nie je logicky, alebo je v danom stave nepripustny.

Vytvarany program sa uklada do pracovnej Casti pamate ( program v tejto Casti pamate oznacujeme ako
AKTUALNY PROGRAM ). Mézeme bud prepisovat (alebo upravovat) uz existujuci navijaci program,alebo
otvorit novy program.

. NASLED.
KrOk : 2 ( 1 )
Prog.: 12
POLOHA
0 NAVADZACA
[ |
Poloha : 0 0 '

Nasl.krok : 3- PRESUN SMER
NAVADZACA
Nazov: BV 81542

PROG. nast. NASLED.

OTV./ ULOZ (1)
PROGRAM

—_ OTVOR
PROGRAM

Vyber OTVOR alebo ULOZ ! uLoZ
PROGRAM
Nazov: BV 81542

PROG. nast. NASLED.
OTV./ ULOZ (2)

PROGRAM

NAZOV

NOvVY
Nazov: BV 81542 PROGRAM
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PROG. nastav
OTVOR
POZOR !

Navijaci program bude prepisany !

Si siisty ?

Krok: () :] NASLED
Prog: NEW (1)
0 0 NAVADZAC
1 U0 POLOHA
0.0 —

Nasl.krok . : 1 -PRAZDNY KROK
Nazov : SMER

Poloha :

NAVADZAC

6.1 Zakladny princip programovania

Navijaci program predstavuje logicky sled niekolkych (1 az 350 )vzajomne pospajanych krokov.

% o
o e o =
P : P 2
(/)] 4 n X
[} 1 | > | (] | 3
X DX A DX
1 & 1 navijanie 1 & ! & 1 navijanie 1 &
o | Q Qg 2 :
2 2 2> 2
presun R i | presun ! : i :
., ™\, N\ D
I 1 I 1 I 1 I I
! ! ! ! ! ! Lo
krok 1 krok 2 krok 3 krok 4

{

Prepojenie do nasledujuceho kroku urcuje typ cyklu. Ak do daného kroku naprogramujeme typ

cyklu "KONIEC",znamena to ukon&enie programu a po stlaeni tlagidla START sa program vzdy
vrati na krok ¢.1

Maximalny pocet krokov pre jeden navijaci program je 350 !

6.2 Volba pozadovaného kroku

Volbu pozadovaného kroku mbézeme prevadzat v navijacom alebo prehladovom
okne dvoma spdsobmi:

a) priamo numerickou klavesnicou
b) tlagidlami | - | alebo
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NASLED
(1)

0 0 NAVADZAC
[ | 0 POLOHA
0. —

—> [ ENTER ]

Poloha :
Nasl.krok . : 1 -PRAZDNY KROK NAVADZAC
Nazov : SMER

6.3 Programovanie parametrov kroku
6.3.1 Zakladné typy krokov

Kazdy krok mdze byt naprogramovany ako NAVIJANIE, PRESUN, SKOK alebo PAUZA.

Navijanie - je definované nasl. parametrami: poCet zavitov, ota¢ky a smer ota€ania vretena,
posuv navadzaca, lavy a pravy reverzacny bod

Presun - vreteno sa neotaca a navadzacC sa pohybuje na naprogramovanu suradnicu

Skok - vreteno sa neotaca a navadzac sa zo svojej polohy presunie o naprogramovanu
hodnotu doprava alebo dolava

Pauza - vreteno a navadzacC sa nepohybuju, vykonava sa oneskorenie (pauza) o naprogramovanu dobu

TYPE OF

6.3.2 Vol'bu typu kroku STEP

Volbu typu kroku prevadzame stlacenim tlacidla a multifunkénymi tlacidlami
vyberieme Zelany typ kroku. Zaroven tu zadavame hlavny parameter vybraného typu kroku,
to znamena :

- pocet zavitov pre navijanie

- hodnotu suradnice pre presun

- dizku pre skok

- Cas pre pauzu

PROGRAM. PRESUN
NAVIJANIE

Rozsah. : 0.1 - 99990.0 [zav.]

Zadaj pocet zavitov ! :
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6.3.3 Navijaci krok

Pocet zavitov

PROGRAM. PRESUN
NAVIJANIE

0.00 —

Rozsah. : 0.00 - 99990.00 [zav.]

Zadaj pocet zavitov ! :

—> [ ENTER]

Prog : 12

4 \AR 1800.0

L.Rev : 0.0 PRev: 0.0

Otac.: 0 : C, Roz/Dob: 11

Posuv: 0.000

Cykl. : Q G\ o

Ak je naprogramovany pocet zavitov " 0 ", tento navijaci krok oto€i vreteno do nulovej
relativnej polohy. Smer ota€ania vretena bude prevzaty z posledného navijacieho kroku !

Otacky vretena

ROZ/DOB

SPINDLE
SPEED

— [ ENTER|

Rozsah : 0 - 6000 [ot]

Zadaj otacky vretena !

Prog. : 12

Zav. . 1800.0
NUL.

L.Rev : 0.0 P.Rev: 0.0

Otac.: 4000. : C, Roz/Dob: 23
Posuv: 0.000
Cykl. : Q Kryt: ZAV b
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Rozbeh a dobeh vretena

Krok: 2 PROGRAMOV. ROZ/DOB
Prog. : 12 OTACKY
KRYT
ZAV.

SPINDLE
SPEED

Zadavanie hodno6t 1 az 8 zvlast pre rozbeh a dobeh podla priloZzenej tabulky.

Rozsah : 0 - 6000 [ot]
Zadaj otacky vretena ! tj

PROGRAMOV.
Rozl /Dob

Rozs . : 11-88 [-]
Zadaj Roz / Dob !

Prog. : 12

Zav. . 1800.0

L.Rev : 0.0 P.Rev: 0.0

Otac.: 4000.: (, Roz/Dob: 23
Posuv: 0.000
Cykl. : R Kryt: ZAV e

KOD | CAS ROZ. | CAS DOB.
(sek) (sek)

1 1,5 1,5

2 2,3 2,3

3 3 3

4 4.5 4.5

5 6 6

6 9 9

7 12 12

8 16 16
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Smer otacania vretena a kryt

PROGRAMOV. ROZ/DOB
OTACKY

4000 =

6000 [ot]

Zadaj otacky vretena ! lj

SSPAEEE)IBE Krok : 2
Prog. : 1
—
Rozsah : 0 -
Posuv

Krok : 2
Prog.: 1)

Rozs . :

Zadaj posuv !

PROGRAMOV.
POSUV
O | 0 0 0

0.008 - 40.000 [mm |

Krok : 2
Prog. : 12

Otac. : 4000
Posuv :

VRSTVA
NAVIJANIE

NUL.

Zav. . 1800.0
L.Rev : 0.

0 P.Rev: 0.0
¢, Roz/Dob: 23

0.300
cykl.: Kryt: ZAV b

Lavy reverzaény bod

Krok : 2
Prog. : 12

LEFT REV.
POINT

Rozsah. : 0.0

PROGRAMOV.
LAVY REV.
BOD

0.0

-300.0 [mm]

Zadaj lavy reverzacny bod !
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Prog. : 12

Zav. . 1800.0

L.Rev: 10.0 PRev: 0.0 R

Otac. : 4000 D Roz/Dob: 23

Posuv: 0.300
Cykl. : Q Kryt: ZAV e

Pravy reverzaény bod

Krok: 2 PROGRAMOV.
19 PRAVY REV.
PI'Og. a BOD

0.0

Rozsah. : 0.0 -300.0 [mm ]

Zadaj pravy reverzacny bod !

—> [ ENTER]

Prog. : 12

Zav. . 1800.0

L.Rev : 10.0 P.Rev: 60.0

Otac.: 4000.: Y Roz/Dob: 23
Posuv: 0.300

Cykl.: & Kryt: ZAV e

Vypnutie pohybu navadzaca pri programovani

Multifunkénym tlaCidlom PRESUN VYP / ZAP mézeme polas programovania vypnut presuny navadzaca.

Krok: 2 PROGRAMOV.
PRAVY PRESUN

Prog. : 12 BOD VYP

60.0

Rozsah . : 0.0 -300.0 [mm]

Zadaj pravy reverzacny bod !
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Typ cyklu

Funkcia typ cyklu rozhoduje o tom, ako ma navijacka pokracovat’ do nasledujuceho kroku.

KONIEC Koniec programu _
Po stlaCeni tlaCidla START déjde k navratu
programu a spusti sa krok 1.

1
1%

Cyklus so zastavenim
Po skonceni kroku program zastane a pokraCuje
do nasledujuceho kroku po az po stlaceni tlacidla START.

»
q
o
U

/

Kontinualny cyklus so spomalenim

KontPOM Po skon&eni kroku program automaticky $tartuje
do nasledujuceho kroku bez stlacenia tlagidla START.
Navijaci typ kroku najskér spomali na nulové otacky.

Kontinualny cyklus bez spomalenia
Po skonceni kroku program automaticky Startuje
KontRYCH do nasledujuceho kroku bez stlacenia tlaidla START.
I_» U tohoto typu cyklu nedochadza k spomaleniu vretena
pri prechode do nasledujuceho kroku. Je uréeny vyluéne
pre kontinualne spajanie navijacich typov krokov.

—> [ ENTER]

Zadaj typ cyklu !

Prog. : 12

Zav. . 1800.0
NUL.

L.Rev : 10.0 P.Rev: 60.0
Otac.: 4000.: (, Roz/Dob: 23
Posuv: 0.300

Cykl.: & Kryt: ZAV e
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Nulovanie zavitov a smer pohybu navadzaca po Starte.

Prog. : 12

Zav..  1800.0 Nulovanie poctu zavitov
; : NULOVAT «
L.Rev : 10.0 P.Rev: 60.0 po Starte

Otac.: 4000.: (, Roz/Dob: 23
Posuv: 0.300

Nulovanie poctu zavitov po starte

NULOVAT - pri od$tartovani navijacieho kroku tlagidlom START ,alebo noznym pedalom,
bude predchadzajuci pocet zavitov vynulovany.

NE
NULOVAT - napocitané zavity nie su nulované.

Smer navadzaca po Starte

—> - pri od$tartovani navijacieho kroku sa navadza¢ pohne smerom doprava za podmienky,
Ze sa nachadza medzi favym a pravym reverznym bodom.

poloha navadzaca drbtu pravy rev. bod

Cykl.: % by 2 - Smer navadzaca po Starte

lavy rev. bod
\ 14 Lo

_______________

smer pohybu po odstartovani

<= - detto,ale navadzac¢ sa pohne smerom dolava.

6.3.4 Presun navadzaca
Sudradnica presunu

PROGRAMOV. PRESUN
NAVIJANIE

—

Rozsah. : 0.1 - 99990.0 [ zav.]

Zadaj pocet zavitov ! :
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Krok: | PROGRAMOV. | NAVIJANIE
Prog. : 12 PRESUN
"

Rozsah . : 0.0 - 300.0 [mm ]

Zadaj pozad. polohu navadzaca !

Prog. : 12

Poloha: 10.0
Rychl.: 100

Cykl. : a

Rychlost’ presunu

Pri programovani sa automaticky nastavi rychlost’ presuvania na hodnotu 100 mm/sek. (max.)
V pripade, Ze potrebujeme nastavit' niZSiu rychlost, postupujeme nasledovnym spésobom.

Krok: | PROGRAMOV.
Prog. : 12 Rychl. 100
]

Rozsah . : 10. 25 100. [mm/sec ] @ —» | ENTER

Zadaj rychlost’ posuvu navadzaca !

1 21 VRSTVA

Poloha: 10.0

Rychl.: 50

Cykl. : a
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Typ cyklu

CY
KONIEC

Zadaj typ cyklu !

Prog. : 12

Poloha: 10.0
Rychl.: 50

Cykl. : m

6.3.5 Skok navadzaca

Dizka skoku

PROGRAMOV. PRESUN
NAVIJANIE

Rozsah. : 0.1 - 99990.0 [ zav.]
Zadaj pocet zavitov ! :

PROGRAMOV. NAVIJANIE
SKOK
1 0 0 PRESUN
|

Rozsah. : 0.1 - 300.0 [mm]
Zadaj dlzku skoku !
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Nastavenie smeru

123 VRSTVA

Dizka : 10.0

o~

KontrRYCH
Zadaj typ cyklu !

VRSTVA

: 10.0

cykl.:

6.3.6 Pauza

Cas pauzy

TYPE OF
STEP

PRESUN

PROGRAMOV.
NAVIJANIE

Rozsah. : 0.1 - 99990.0 [zav.]

Zadaj pocet zavitov ! :
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Krok : 4 PROGRAMOV. NAVIJANIE
Prog. : 12 PAUZA
2 [ |

—> [ ENTER]

Rozsah. :1-99990 [msek ]

Zadaj ¢as pre pauzu !

Prog. : 12

Pauza : 1200

o~

Typ cyklu

PROGRAMOV.

KONIEG —

KontPOM
™

KontrRYCH
Zadaj typ cyklu ! -

Prog. : 12

Pauza : 1200

Cykl. : 1}
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6.4 Zobrazenie a priradenie vrstvy

Displej nam umoznuje zobrazit namiesto bloku Cislo vrstvy. To,Co ma displej ukazovat,
sa nastavuje v MENU prepinanim multifunkéného tlagidla ZOBRAZ VRSTVA/ZOBRAZ PROGRAM

Krok :
Prog :
Model

—> Cislo :

i Verzia

2
12

2
: 055.816.439
Licencia : 1023
Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov : ODOMKNUTE

NASLED
(1)

PROGRAM
ZAMKN.

USB disk

Krok :
Prog :
Model

Cislo :
Verzia

2
12 MENU

8 ERN - 32

2

: 055.816.439
Licencia : 1023
Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov : ODOMKNUTE

NASLED
(5)

ZOBRAZ
VRSTVA

ERROR
SPRAVY

4x

—> [ ENTER]

Podla navijacieho predpisu jednoducho priradime kazdému kroku prislusné Cislo vrstvy. Je zrejmé,
Ze aj viac po sebe iducich krokov mbze mat priradené rovnaké Cislo vrstvy. Tak ako toto priradenie
naprogramujeme, bude potom zobrazované pri navijani

Krok :
Vrstva :

Zav. .
L.Rev :
Otac. :
Posuv :
Cykl. :

VRSTVA
0 NAVIJANIE

300.0

10.0 P.Rev: 60.0
4000. : C, Roz/Dob: 23

0.300

N Kryt: ZAV

NUL.

e

Krok :
Vrstva :

Rozsah

PROGRAMOV.
VRSTVA

. 1 0-250 [vrstiev]

Prirad cislo vrstvy !
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- VRSTVA
Krok: NAVIJANIE
Vrstva : 1

Zav. . 300.0

LRev:  10.0 PRev: 600 NULOVAT

Otac.: 4000.: (, Roz/Dob: 11
Posuv: 0.300
Cykl.: Kryt: ZAV —

6.5 Korekcie pri programovani

Nasledujuce funkcie nam umoznuju zjednodusit programovanie, alebo jeho Upravy.

6.5.1 Vlozenie prazdneho kroku

Na lubovolné miesto uz napisaného programu mdzeme vlozit prazdny krok, ktory potom doplnime
o potrebné parametre. Nasledujuce kroky budu automaticky posunuté o hodnotu " +1".

NASLED
(1)

GLOBALNA
ZMENA

Rozsah. : 1.0 - 300.0 [mm] KOPIROVAT
Nastav relativnu polohu ! KROK

NASLED
(2)

VLOZENIE
KROK

Rozsah. :1.0-300.0 [mm]
Nastav relativnu polohu !

Vloz prazdny krok - stlac "ANO" !
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Krok : 37 PROG. korek
Prog : 3 ZIT KROK

VLOZENIE

NAVIJANIE PRAZDNY K
Vloz prazdny krok - stlac "ANO" ! ENTER

6.5.2 ZruSenie kroku

Lubovolny krok uz napisaného programu moéze byt zruSeny. Nasledujuce kroky budu automaticky
posunuté o hodnotu " -1".

NASLED
(1)

GLOBALNA
ZMENA

Rozsah. :1.0-300.0 [mm] KOPIROVAT

Nastav relativnu polohu ! KROK

NASLED
(2)

VLOZENIE
KROK

Rozsah. :1.0-300.0 [mm]

Nastav relativnu polohu !

Krok : 37 OG. korek.
Prog: 93 AZ KROK

38

Vymaz krok -stlac "ANO" !
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Krok :
Prog :

3 PROG. korek.
3 VYMAZ KROK

38

Vymaz krok -stlac "ANO" !

6.5.3 Kopirovanie kroku

—> [ ENTER

Lubovolny naprogramovany krok mézeme kopirovat do iného ( nasledujuceho, alebo

predchadzajuceho) kroku.

NASLED
(1)

GLOBALNA
ZMENA

Rozsah. :1.0-300.0 [mm]

Nastav relativnu polohu !

KOPIROVAT
KROK

KOPIROVAT
2 2
NAVIJANIE NAVIJANIE

Kopiruj krok - stlac "ANO" !

Kopirujeme aktualny krok a viozime ho do kroku zvoleného tlacidlami

KOPIROVAT

NAVIJANIE PRAZDNY K.

Kopiruj krok - stlac "ANO" !
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6.5.4 Globalne zmeny

Pomocou tejto funkcie mézeme zmenit jeden vybraty parameter vo vSetkych nasledujucich
krokoch rovnakého typu. Ak napriklad mame aktualny krok NAVIJANIE, vybraty parameter

bude zmeneny vo vSetkych nasledujucich navijacich krokoch. Obdobne to plati aj pre ostatné
typy krokov ( PRESUN,SKOK,PAUZA).

: NASLED
Krok:: % RELATIVNA (1)
Prog : POLOHA

GLOBALNA
ZMENA
]

Rozsah. : 1.0 -300.0 [mm] KOPIROVAT
Nastav relativhu polohu ! SO

Krok : 5 PROG.korek.
Prog : 3 GLOB.zmena.

Vyber parameter pre globalnu zmenu
nasled. krokov rovnakeho typu !

Vyberieme parameter ,ktory chceme
zmenit- napriklad posuv

GLOB.zmena
POSUV
2x

~ K — (el

Rozs. : 0.008 - 40.000 [ mm]
Zadaj posuv !

Tymto bude zmeneny posuv vo vSetkych nasledujucich navijacich krokoch.
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6.5.5 Posunutie suradnic

Tato funkcia nam umozZzniuje posunutie vSetkych suradnic v programe dolava alebo doprava
0 zadanu hodnotu

2X

NASLED
(1)

) 3 POLOHA

GLOBALNA
ZMENA
[ |

Rozsah . : 1.0 -300.0 [mm] KOPIROVAT

Nastav relativhu polohu ! KROK

NASLED
(3)

SURADNICE
POSUN

Rozsah . : 1.0 -300.0 [mm]

Nastav relativnu polohu !

. PROG. korek. NASLED
Zadana hodnota SURADNICE (3)
napriklad 20,0 POSUN

0.0

Zadaj posun suradnic !

Vsetky suradnice programu ( favé, pravé reverzné body a presuny) budud zvacené o hodnotu 20mm.
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6.6 Specialne funkcie

6.6.1 Vrstva stop

Tato Specialna funkcia ndm umozriuje aktivovat u navijacieho kroku zastavenie po kazdej navinutej vrstve.

Krok :
Prog :

—_— Stop po kazdej vrstve
alebo naprogr. pocte

! zavitov.

Automaticka korekcia
navadzaca postarte
vinutia alebo vrstve

NASLED
(1)

VRST. STOP
VYP

AUT KOR.
VYP

Krok :
Prog :

zavitov.

Stop po kazdej vrstve
alebo naprogr. pocte

Automaticka korekcia
navadzaca po starte
vinutia alebo vrstve

PROGRAMOV.
SPECIALNE NA1S'-ED
FUNKCIE (1)

VRST. STOP
ZAP

AUT KOR.
VYP

—> [ ENTER]

Teraz navijacka zastavi po kazdej navinutej vrstve na suradnici favého, alebo pravého reverzacného bodu.
Stlagenim tla€idla START, alebo noZnym pedalom sa vzdy navinie jedna vrstva az do doby, kym nie je
dosiahnuty naprogramovany pocet zavitov, ¢o zaroven cely navijaci krok ukonci.

Ak je priradena vrstva zobrazovana na displeji, tato funkcia
jej hodnotu automaticky inkrementuje po kazdej vrstve.
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6.6.2 Automaticka korekcia

Tato funkcia je urCena predovSetkym v spojeni s predchadzajucou funkciou VRSTVA STOP.
Umoznuje nam korigovat polohu navadzaca drotu vzdy po Starte nasledujucej vrstvy.

Krok : : NASLED
Vrstva : 1 (1)

Stop po kazdej vrstve VRST. STOP
| alebo naprogr. pocte ZAP
zavitov.

Automaticka korekcia

navadzaca po starte AUT KOR.
vinutia alebo vrstve VYP

Krok: 2 PROGRAMOV.
SPECIALNE Nf‘f')'ED

Vrstva : 1 FUNKCIE
Stop po kazdej vrstve VRST. STOP

alebo naprogr. pocte ZAP —» | ENTER
zavitov.

Automaticka korekcia
navadzaca po starte AUT KOR.
vinutia alebo vrstve ZAP

Po navinuti prvej vrstvy ( napr : zlava - doprava ) stlaCime tlacidlo korekcie

navadzaca drétu a urobime potrebnu korekciu polohy navadzacéa. Tuto korigovanu polohu

ulozime stlacenim tlagidla ULOZ AKO PRAVA KOREKCIA.

Podobne po navinuti druhej vrstvy ( zprava -dolava ) urobime a ulozime lavi korekciu.

Pre v8etky nasledujuce vrstvy v danom kroku sa tieto korekcie vzdy po Starte budu automaticky vykonavat.

Krok: 2 VRSTVA NASLED
Vrstva : 1 (1)
NAVADZAC
( POLOHA
"
e

Poloha : 600

Nasl.krok . : 3- PRESUN NAVADZAC

. SMER
Nazov: cievka BV 81542
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Krok: 2 NAVADZAC
Vrstva : 1 Poloha
ULOZ AKO
L.KOR.
[ |

ULOZ AKO
P.KOR.

Rozs. : 0.0- 300 [mm]

Zadaj posuv !

Krok : NAVADZAC
Vrstva : 1 Felleiis
ULOZ AKO
L.KOR.
[ |

Rozs.: 0.0- 300 [mm] UIE_CIJ(ZORA_KO —P | ENTER

Zadaj posuv !

Krok: 2 VRSTVA NASLED
Vrstva : 1 STOP (1)
NAVADZAC
( FoLoHA
"
*

Poloha : 614
Nasl.krok . : 3- PRESUN NAVADZAC

. SMER
Nazov: cievka BV 81542

Maximalna hodnota korekcie polohy navadzaca nesmie presiahnut £ 10 mm od jeho polohy
po navinuti vrstvy . VacSie hodnoty korekcie nebudu vykonané !
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6.6.3 Automatické prepnutie do manualneho rezimu

Tato korekcia automaticky prepina navijacku do stavu manualneho reZzimu po ukonéeni vrstvy,
alebo celého navijacieho kroku.

V manualnom rezime mbézeme navijat’ len pomocou plynového pedala, pri¢om hodnota posuvu
navadzaca_je prebrata z daného kroku. Smer navadzaca ovladame multifunkCnym tlaCidlom
NAVADZAC SMER. Pocet zavitov navinutych v tomto rezime nie je definovany.

Krok: 2 NASLED
Vrstva : 1 FUNKCIE (1)

—_ Stop po kazdej vrstve VRST. STOP
al,ek_)o naprogr. pocte VYP
! zavitov.

Automaticka korekcia
navadzaca po starte AUT KOR.
vinutia alebo vrstvy. VYP

Krok :
o % SPECIALNE NASLED
Vrstva : FUNKCIE (2)

AUT do MAN
VYP

Aut.prepnutie do manual.
rezimu po ukonceni
vinutia alebo vrstvy.

Krok : ' NASLED
Vrstva: | (2)

AUT do MAN —>

ZAP

Aut.prepnutie do manual.
rezimu po ukonceni
vinutia alebo vrstvy.

Vypnutie ( zruSenie ) manualneho rezimu vykoname sucasnym stlacenim tlacidiel a .
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6.6.4 Trapezoidné vinutia

Tato funkcia umoZziuje automatické posuvanie reverznych bodov. To znamena, Ze po kazdom

v v

reverze navadzaca drétu,sa hodnota reverzacnej suradnice zvacsi alebo zmensi

o zadanu hodnotu.

Krok: 2 PROGRAMOV.
Vrstva : 1 FUNKCIE

Stop po kazdej vrstve
alebo naprogr. pocte
zavitov.

Automaticka korekcia
navadzaca po starte
vinutia alebo vrstvy.

NASLED
(1)

VRST. STOP
VYP

AUT KOR.
VYP

Posuv laveho reverzacneho
bodu po kazdej vrstve.

Posuv praveho reverzacneho
bodu po kazdej vrstve.

Rozsah: 0.0 -99.0 [ mm]

Zadaj lavu trapezoidnu hodnotu !

TRAPEZOID

Krok : ) PROGRAMOV.

Vrstva: | TRAPEZOID

5.0

Rozsah: 0.0 -99.0 [ mm]

Zadaj lavu trapezoidnu hodnotu !

TRAPEZOID
VYP

—
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PROGRAMOV.
SPECIALNE
FUNKCIE

Krok : 2
Vrstva : 1

Posuv laveho reverzacneho
bodu po kazdej vrstve.

PRAVY
TRAPEZOID
VYP

Posuv praveho reverzacneho
bodu po kazdej vrstve.

PROGRAMOV.
LAVY TRAPEZOID

TRAPEZOID VYP

2.0 —

Rozsah: 0.0 -99.0 [ mm]

Krok : 2

Vrstva : 1

@ Vypnutie funkcie

Zadaj lavu trapezoidnu hodnotu !

Mozné tvary trapezoidnych vinuti :

|_/ lavy trapezoid : VYP pravy trapezoid : / X,X
Q lavy trapezoid : VYP pravy trapezoid : \ X,X
\_| lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : VYP
/| lavy trapezoid : / X,X  pravy trapezoid : VYP
\_/ lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : /X,X
u lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : \ X,X
\A lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : \ X,X
L/ lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : / X,X
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6.7 Pridavné vstupy a vystupy

Navijatka nam poskytuje moznost naprogramovat’ a ovladat az 4 pomocné digitalne
vystupy a 4 digitalne vstupy. Digitalne vstupy a vystupy su galvanicky oddelené a v Standardnom
vybaveni su pre oddelenie pouZité relé.

Riadenie ERN Pridavné zariadenie

VSTUP

« e ’—‘ +12V
[ O ------- 0

A
S

i

+ VYSTUP

]

———Ormm -

N

5-24V / I max 0,5A

\

6.7.1 Prehladové okno pre vstupy a vystupy

VYSTUP
1-4

Digitalne vystupy 1-4 Digitalne vstupy 1-4
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6.7.2 Programovanie digitalnych vstupov

Krok : 37 VSTUP
Prog. : 3 VYSTUP

_’ VSTUP

: NA

: NA

: NA
: NA

Krok: 3/ PROGRAMOV.
Prog. : 3 VSTUP

I N S .
Rozsah. :1-4 [-]
Zadaj pozadovany vstup !

—> [ ENTER

Kazdy z digitalnych vstupov médze byt naprogramovany ako :

NA - vstup po privedeni logickej jednotky je neaktivny

| - po privedeni logickej jednotky + 12V sa vykona prerusenie navijacieho cyklu
S - po privedeni logickej jednotky + 12 V sa vykona $tart navijacieho cyklu

SB - pocas trvania logickej jednotky + 12V je Start blokovany.

Krok : 37 PROGRAMOV. NASLED
Prog.: 9 VSTUP 1 (1)
NA - vstup neaktivovany

\ 2x
| - cyklus_prerusenie |
S - cyklus start ‘ /@ —>

SB - cyklus start blokovanie

Krok: 3] VSTUP
Prog. : 3 VYSTUP

VSTUP

g
: NA

: NA VYSTUP
: NA 1-4
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6.7.3 Digitalne vystupy 1 - 4

Digitalne vystupy 1 - 4 m6zu mat naprogramované 3 nasledujuce parametre:

- uroven vystupu po odStartovani kroku ( L - relé zopnuté, H - relé vypnuté )
- troven vystupu po ukonéeni kroku ( L - relé zopnuté , H - relé vypnuté )

- Cas pauzy ( oneskorenie ) akcie po Starte

Krok : 37 VSTUP
Prog. : 3 VYSTUP

VSTUP

: NA
: NA

: NA VYSTUP
: NA 1-4

Prog.: 3 VYSTUP

- O . —’

Rozsah. :1-4 [-]

Zadaj pozadovany vystup !

Krok : 37 PROGRAMOV
Prog. : 3 VYSTUP 1

START

H/L

KONIEC
0 [msec] H/L
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START
H/L

KONIEC
Pauza : 0 [msec] H/L

KONIEC
Pauza : [ msec ] H/L

Pauza

KONIEC
Pauza : 0 [msec] H/L

PROGRAMOV
VYSTUP 1
PAUZA

0

Rozsah : 0 - 60000 [ msec]
Zadaj cas pre pauzu !
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Krok: 3/ PROGRAMOV
Prog.: { S - VYSTUP 1
IH 1 2x

1
:pauza :—|L _>
e T —

KONIEC
Pauza : 500 [msec] H/L

6.8. Zadanie nazvu programu

NASLED
()

PROGRAM OTVOR

— PROGRAM

Vyber OTVOR alebo ULOZ ! uLoZ

Nazov: PROGRAM

Vytvoreny program odporu¢ame pomenovat (nazov,navijaci predpis atd.).

To zaisti prehfad a rychlu orientaciu v programoch. Maximalny po¢et znakov je 24.
Ak su programy ukladané aj na USB kl¢&, doporuéujeme maximalnu dizku

nazvu vo formate 8.3 - 8 znakov,potom bodka a pripona do troch znakov.

Dlhé nazvy suborov na USB klU¢ nie su podporované !

NASLED
(2)

PROGRAM
NAZOV

Vyber OTVOR alebo ULOZ!

Nazov:
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EDITUJ TEXT

<
Z
O
)
o
X

MALE

PISMO
|

<
=
X
<
N
20

Edituj nazov!

Pouzi cils.klav. na pisanie! VLOZENIE

R E®)
()
@5

EDITUJ TEXT

MALE

ERN-TEST.tpcll L

Edituj nazov!
Pouzi cils.klav. na pisanie!

VLOZENIE

7. ULOZENIE A OTVORENIE PROGRAMU

Aktudlny program je umiestneny v pracovnej €asti pamate. Tento program mdzeme ulozit do fubovolného
bloku, alebo otvorit iny uloZeny program.

X
S
m
ULOZ PROGRAM
| ¥
- o
@ o
O
2
> 2
3 g
@©
a8 o
10
f  OTVOR PROGRAM S
m
o
©
X
Ie)
m
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7.1 Otvorenie programu

PROGRAM

—

Vyber OTVOR alebo ULOZ
Nazov :

NASLED
(1)

OTVOR
PROGRAM

. uLoZ
: PROGRAM

Vyber List 1 alebo List 81 !
Nazov :

ZOZNAM 81

- ERN-TEST.tpc

IO CONIDICIENC

=

OTVOR
PROGRAM

t

Vyber programu

Krok :

Prog. : 1
1: BV 2003

2:
3:
4:
5
6

- ERN-TEST.tpc

-
SO

OTVOR
PROGRAM

t
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G. nastav
TVOR

POZOR |

Navijaci program bude prepisany !

Si siisty ?

ZMENA
m PREVODU

Model : ERN - 32 Prevod : 6000

o -ENTER
STLAC EN I ER ZAL.POL.
VYP

7.2 Ulozenie programu

Vnutorna pamét navijacky ma kapacitu 11 500 krokov rozdelenych do 160 blokov. Do jednotlivych
blokov mézeme ulozit programy s nasledujucim maximalnym poctom krokov :

blok 1-10 je mozné ulozit’ maximalne 350 krokov
blok 11-20,81 -100 je mozné ulozit' maximalne 100 krokov
blok 21- 80, 101 - 160 je mozné ulozit' maximalne 50 krokov

PROG. nast. NA15'-ED
OTV./ULOZ (1)

—_ OTVOR
PROGRAM

PROGRAM

uULoOz

[
Vyber OTVOR alebo ULOZ ! PROGRAM

Nazov :

Vyber List 1 alebo List 81 !
Nazov : ZOZNAM 81
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nastav uLoz
: PROGRAM

t

Vyber bloku pre
uloZenie programu

MALE

ERN-TEST.tpcHl PISMO

Edituj nazov!

Pouzi cils.klav. na pisanie! VLOZENIE

. nastav uLoz Tu mozeme zadat alebo upravit nazov
TVOR PROGRAM

2X
: — [ ENTER |
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Krok : 2
Prog : 12

Model :
Cislo :
Verzia :
Licencia :
Prevod :
Max. sirka :

Programov :

055.816.439
1023

6000 [ot]
300.0 [mm]

ODOMKNUTE

NASLED
(1)

PROGRAM
ZAMKN.

USB disk

Krok : 2
Prog : 12

Model :
Cislo :
Verzia :
Licencia :
Prevod :

Max. sirka :
Programov :

NAVIJ. nast.

ERN - 32
%
055.816.439
1023

6000 [ot]
300.0 [mm]

ODOMKNUTE

NASLED
(2)

Krok : 2

Prog : 12

Model :
Cislo :
Verzia :
Licencia :
Prevod :

Max. sirka :
Programov :

055.816.439
1023

6000 [ot]
300.0 [mm]

ODOMKNUTE

NASLED
(3)

JOYST.HORE
MOD 1

JOYST.DOLE
MOD 1

Krok : 2
Prog : 12

Model :
Cislo :
Verzia :
Licencia :
Prevod :

Max. sirka :
Programov :

MENU

ERN - 32

p
055.816.439
1023

6000 [ot]
300.0 [mm]

ODOMKNUTE

NASLED
(4)

VYMAZ
PROGRAM

ZMENA
PIN KOD
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Funkcie v menu nam umoznuju menit’ niektoré zakladné nastavenia navijacky.

Uzamknutie programu

USB disk

Volba modelu navijacky

Volba jazyka

Funkcia joystika HORE

Funkcia joystika DOLE

Vymazanie programu

Volba pristupového kodu
pre obsluhu



Krok : 2 NASLED
Prog: 12 (5)

Model : ERN - 32
2

Cislo : ZOBRAZ HY
Verzia : 055.816.439 VRSTVA Zobrazit vrstvu

Licencia : 1023
Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm] 3E|BRRA?/§

Programov : ODOMKNUTE Chybove hlasenia

Krok : NAVU. nast. NASLED
Prog : 12 2)

Model : ., Y
Cislo : NAVIJACKA Zadanie Cisla navijacky

Verzia : 055.816.439
Licencia : 1023

Prevod : 6000 [ot] . , .
Max. sirka : 300.0 [mm] PREB. MENO Prevzatie ndzvu zo suboru

ANO
Programov : ODOMKNUTE

Krok : NAVU. nast. NASLED
Prog : 12 (7)

Model :

Cislo :

i FABRICKE . , .
Lae 995.516.439 Fabrické nastavenia
Licencia : 1023 NASTAVENIA

Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov : ODOMKNUTE
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8.1 Uzamknutie programu

Zadanim PIN alebo MASTER kédu je mozné programovanie zamknut alebo odomknut. Sluzi ako
ochrana proti neziaducej zmene. Korekcie prevadzané pri navijani,ktoré nie su sucastou programu
( poloha a smer navadzaca, spéatné odvijanie,atd’.) nie su blokované.

8.2 USB disk

Tlagidlo pre vstup do adresara USB kluca. Ak USB klu¢ nie je pripojeny tlacidlo nie je funk&né.

8.3 Vol'ba modelu navijacky

Krok :
Prog : 12

Model :

Cislo :

Verzia : 055.816.439
Licencia : 1023
Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov : ODOMKNUTE

NASLED
(2)

Zadaj

MASTER KOD
®

Rozsah : 0-999999 [ -]
Zadaj master kod !

NAVIJ. nast.
NAVIJACKA

ERN - 22

- 328
-42
-52
-100
- 100K

-150
- 200

NAVIJANIE
SIRKA

t
+
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8.4 Vol'ba jazyka pre display

Umozniuje zvolit jazykova mutaciu pre display.

NAVLIJ. nast.
NAVIJACKA

ENGLISH

DEUTSCH
SLOVENSKY @
POLSKY
FRANCAIS
SPAIN

(=] \
TURKISH —_) ENTER
SRR v @} [ ENTER]

8.5 Funkcia joystika

Kazda navijacka je vybavena krizovym joystikom, funkcie jeho hornej a dolnej polohy mézeme
naprogramovat’.
Lava a prava poloha joystika je pevne nastavena na prevadzanie korekcie polohy navadzaca drétu.

Krok: 2 . nast. NASLED
Prog : 12 (3)

Model :
Cislo : JOYST. HORE

Verzia : 055.816.439 MOD 1
Licencia : 1023

Prevod : 6000 [ot] JOYST. DOLE
Max. sirka : 300.0 [mm] MOD 1

Programov : ODOMKNUTE

JOYST. DOLE

MOD 1 - Vreteno dolava

MOD 2 - Smer navadzaca

MOD 3 - Ukonc krok \
MOD 4 - Krok spat’

MOD 5 - Rezerva
MOD 6 - Rezerva

MOD 7 - Rezerva /
MOD 8 - Rezerva

—> [ ENTER
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8.6 Vymazanie programu

Tato funkcia vymaze cely aktualny program vcetne jeho uloZenia v prislusnom bloku.

g
i)
m

ULOZ PROGRAM
>
[e)
o

pracovna Cast paméte

AN
aktualny program ¢.12 €=+— VYMAZANE x
- @
3
OTVOR PROGRAM -
35
o
o
©
4
i)
m

8.7 Vol'ba pristupového kédu pre obsluhu- PIN

UzZivatel m4 k dispozicii dva kody :

Master kdd - umozhnuje prevadzat vSetky nastavenia v menu. Tento kdd je pevne nastaveny
vyrobcom a je uvedeny v zaruénom liste navijacky.

PIN kod - umozriuje len pristup k zamknutiu a odomknutiu programovania.

Tento kod je mozné nastavit uzivatefom v rozsahu 0 - 999999. Prednastavena
hodnota od vyrobcu je 0.
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8.8 Error spravy

Plne digitalne riadenie po zbernici CAN umozriuje kontrolovat a pamétat chyby digitalneho menica
SERVOSTAR. Udaje o chybach zobrazenych na displeji slizia na identifikaciu problému pre
servisného technika.

Krok : NASLED
Prog : 2 (5)

Model : o ZOBRAZ

Cislo : VRSTVA
Verzia : 055.816.439

Licencia : 1023
Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov : ODOMKNUTE
g —> | ENTER

RESET
SERVO (1)

- 3110 !
- 4060 !
- 8130 !
- 411B

*SERVO

*SERVO

1
*SERVO 1
*SERVO (1
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8.9 Zadanie Cisla navijacky

Umoznuje zadat €islo navijacky pre orientaciu v sietovom zapojeni.

Krok: 2 NAVIJ. nast. G
Prog a 12 MENU ( 1 )

Model : ERN - 32 PROGRAM

Cislo : 2 ZAMKN.
Verzia : 055.816.439 v e
Licencia : 1023 Cislo navijacky

Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov : ODOMKNUTE

8.10 Prevzatie nazvu programu

Navijacie programy ,ulozené ako subory na USB klUg&i alebo PC, m6ézu mat odliSny
(napr. skrateny) format ako pévodny nazov cievky.

PREV.MENO  _ h5z0v suboru bude prevzaty a zobrazeny ako nazov cievky

ANO
Krok: 2 NAVIJ. nast. NASLED
Prog : 12 MENU (6)

Model : ERN - 32
Cislo : 2

Verzia : 055.816.439
Licencia : 1023
Prevod : 6000 [ot]

Max. sirka : 300.0 [mm] PREABr-\lgENo

Programov : ODOMKNUTE

NAVIJACKA

PREI\I/EMENO - nazov suboru nebude prevzaty a zobrazeny ako nazov cievky

Krok: 2 NASLED

Prog : 12 (6)

Model : ERN - 32
e 5 NAVIJACKA

Cislo :

Verzia : 055.816.439
Licencia : 1023
Prevod : 6000 [ot]
Max. sirka : 300.0 [mm] NIE

Programov : ODOMKNUTE

PREB. MENO
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9. Chybové hlasenia ERROR

Mikroprocesorové riadenie spolu s vykonnym softvérom poskytuju navijacke Siroké programovacie

moznosti. Chybné kroky pri programovani sa ohlasia vypisom ERROR:

ERROR Mikrospinac¢

Mechanické porudenie polohy navadzaca drotu. Vznikne v pripade, ked bo¢na sila na navadzacé
prekona kritickl hodnotu danu momentom krokoveho motora.

DalSi postup: Vypnuat navijacku sietovym vypinacom a znova zapnut.

ERROR Otvoreny ochranny kryt

Dal$i postup: Stlagit ENTER a zatvorit ochranny kryt

ERROR Otacky versus posuv

Naprogramované hodnoty posuvu a max.ota€ok presahuju max.pohybovu rychlost navadzaca
drotu 75 mm/sek.

DalSi postup: Stlacit ENTER a preprogramovat bud max.otacky vretena, alebo posuv
ERROR Poloha navadza¢a mimo rozsah

Sucet suradnice pravého reverzacného bodu a suradnice relativnej polohy je vacsi ako

max. Sirka navijania, alebo aktualna poloha navadzaca + skok presahuje minimalnu alebo
max. Sirku.

Dal8i postup: Stlacit ENTER a upravit program, alebo relativhu polohu

ERROR Program nie je logicky

Program nie je logicky zostaveny. V pripade typu cyklu KontRYCH neméze byt v nasledujucom
kroku presun, skok, alebo navijanie s opatnym smerom otacania vretena.
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10.USB host port

Riadiaca skrinka je vybavena USB host portom.Tento port je uréeny vylu¢ne pre USB klIU¢. Nepripajajte
ziadne dalSie zariadenia ( mys, klavesnica atd. ) do tohto portu.
Vhodny USB kfu¢ je dodavany s kazdou novou navijackou. Je mozné pouzivat aj
iné USB kluc¢e napr. KINGSTOM,PQI,SANDISK ,ktoré spiﬁajlil nasledovné limity :
- velkost sektora 512 bajtov
- velkost klustra 32kB
- formatovanie FAT 16 alebo FAT 32
Doporucujeme vyskusat dalSie vhodné kluce - predovsetkym z hladiska rychlosti zapisu.

Charakteristické crty

- kopirovanie programu z USB kluc¢a, alebo
nahratie programu na USB klu¢

- stromova architektura pre rychle vyhladanie
navijacieho programu

- archivacia nelimitovaného poctu navijacich
programov

- jednoduché prenasanie programov medzi navijackami

- jednoduchy prenos programov do alebo z PC
Nie je potrebny Ziadny dal$i komunikaCny
program.Ziadne problémy s kablami alebo
nastavenim portov PC

- jednoduchy a lahky spdsob na upgrade navijacky. Subory pre upgrade mézu byt
poslané cez e-mail.

- zalohovanie programov v navijacke

Ak pripojime kIi¢ do USB portu ,na displeji sa zobrazi kmerovy adresar.

Stla¢ |ENTER | pre navrat do navijacieho okna

ZMENA

[1 ADRESARA
[1 COIL-A01

[ 1 COIL - A02

[ 1 COIL-A03

[]1 COIL-B12 1

[1 COIL-C55

[ 1 ERN-TEST

example1 . tpc

example2 . tpc

—> [ ENTER]

(1) Zobrazit’ navod.

60/ERNG/V 3.3



NASLED
0 N 0 0
Poloha : 00 —

Nasl.krok . : 1- PRESUN
00373643

POLOHA

NAVADZACA

SMER

NAVADZACA
Nazov :

NASLED

Krok : 1 3 1)

Prog. :

Model :

Cislo :

Verzia : 053 /668 / 425
Licencia : 1050

Prev : 6000 [rpm]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov.: ODOMKNUTE

PROGRAM
ZAMKN.

USB disk

ZMENA

ADRESARA

[]
[1 COIL-A01

[ 1 COIL-A02

[ ] COIL-A03

[1 COIL-B12 T
[1 COIL-C55

[ 1 ERN-TEST

example1 . tpc

example2 . tpc

(1) Zobrazit navod.

Stlag¢ |MENU —P pre opatovné zobrazenie

kmenového adresara

USB klu¢ méze byt odpojeny ak neprebieha zapis alebo Citanie.

Upozornenie ! : Ak je ki€ odpojeny polas zapisu,data budu poskodené !
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10.1 Zobrazenie napovedy

Stla¢ na zobrazenie napovedy

ZMENA
ADRESARA

t

COIL - A01
COIL - A02
COIL - A03
COIL -B12
COIL - C55
ERN - TEST
example1 . tpc
example2 . tpc

[1]
[1]
[1]
[1]
[1]
[1]
[1]

(1) Zobrazit navod

Stla¢ | ENTER | pre navrat do kmenového adresara

Navod

) Zobrazit navod.

) Nahrat programy z USB disku .

) Ulozit oznacene programy na USB disk.
) Ulozit program na USB disk.

) Ulozit programy 1-80 na USB disk.

) Ulozit programy 81-160 na USB disk.

) Vytvorenie noveho adresara.

) Vymaz subor alebo adresar.

) Premenovanie suboru,adr.

MAIN 03.68-TP8VDAPF, RPRG 1. 00R,

_ENTER| —>

(1
(2
(]
(4
(5
(6
(7
(8
(9

ZMENA
ADRESARA

t

COIL - A01
COIL - A02

(o 0] | MEY.YIX]
COIL - B12
COIL - C55
ERN - TEST
example1 . tpc
example2 . tpc

[1]
[1]
[1]
[1]
[1]
[1]
[1]

(1) Zobrazit navod.

10.2 Stromova struktura adresarov a suborov

ZMENA
ADRESARA

t

(COR zmen adresar
-

COIL - A01
COIL - A02
COIL -A03
COIL -B12

COIL - C55
ERN - TEST
example1 . tpc
example2 . tpc

[1]
[1]
[1]
[1]
[1]
[1]
[1]

(1) Zobrazit navod.

Stlac": alebo D pre zmenu listu

S
/

vyber adresar
alebo subor

Max. poCet zobrazenych suborov alebo podadresarov v jednom adresari je 100

Meno suboru alebo adresara pozostava z 6smych znakov, potom bodka (".

pripona do troch znakov (format. 8.3 ) Napriklad " ern-test.tpc "
Okrem pismen a Cislic m6zeme pouzit' nasledujuce znaky:
Medzera nie je dovolena !

UPOZORNENIE : Dlhé nazvy nie su podporované.

_&

) a volitelna
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Poznamka : Velké pismena - nazov adresara
Malé pismena - nazov suboru

10.3 Citanie z USB klGéa

AL

[1]
[] COIL-A01 ADRESARA
[] COIL-A02

[] COIL-A03

[] COIL-B12 1‘

[] COIL-C55

[ ] ERN-TEST

example1 . tpc vyber adresar

exampe o pC
( 1 )Zobazit navod.

ZMENA
] AMPER - 08 ADRESARA
] COIL -A01
] COIL -A02
] COIL -A03
] '
] COIL -C55
] ERN -TEST
example1 . tpc
example2 . tpc

[
[
[
[
[
[
[

(1) Zobrazit navod.

>:/COIL - B12 ZMENA
— ADRESARA

<-
[1 TYPE- ACX
[1 TYPE -DCY 1\

vyber adresar
alebo subor

(1) Zobrazit navod.

>:/COIL-B12 / TYPE - ACX/ ZMENA

ADRESARA

<-
(@l TYPE - ACX
[1 TYPE -DCY

t

(1) Zobrazit navod.

63/ERNG/V 3.3



>:/COIL - B12/ TYPE - ACX/

ZMENA

< P ADRESARA
00372908
00373531
00373554

00373643 f
00373692
00373765

00373782
00373812

(1) Zobrazit navod.

>:/COIL - B12/ TYPE - ACX/
OTVOR

<- .. PROGRAM
00372908
00373531
00373554
f
00373692
00373765
00373782
00373812

(1) Zobrazit navod.

Nahrat program s USB disku.

POZOR !

Navijaci program bude prepisany !

Si siisty ?

PREVOD

Model: ERN - 32 Prev : 6000

..ENTER ....

= Y
Prog. : USB

Poloha :

NAVADZAC
0 0 0 S
L]
00 "

Nasled krok . : 1- PRESUN
Nazov: 00373643 SMER

NAVADZAC
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10.4 Zapis aktualneho programu na USB kl'a¢

=
Prog. : USB

0 0 NAVADZAC
POLOHA >
Poloha : . _-.

Nasled krok . : 1-
el sl NAVADZAC

Nazov : 0037364 SMER

aktualny program

Krok : 0 NAVIJ NASLED
Prog. : USB M (1)

Model : ERN - 32

Cislo : 3

Verzia : 053 / 668 / 425 PROGRAM
Licencia : 1050 ZAMKN.
Prev : 6000 [rpm]

Max. sirka : 300.0 [mm]

Programov.: ODOMKNUTE USB disk

ZMENA
AMPER - 08 ADRESARA

COIL - A01
COIL - A02

COIL - A03
COIL - B12 f
COIL - C55

i
example1 . tpc vyber adresar

le2 . t '
example2 . tpc alebo subor

(1) Zobrazit navod .

ZMENA
ADRESARA
AMPER - 08
COIL - A01
COIL - A02
COIL - A03
COIL - B12 1
COIL - C55
example1 . tpc
example2 . tpc

(1) Zobrazit navod .

:>/ERN -TEST/ ZMENA
< - ADRESARA

f —>

(1) Zobrazit navod.
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: >/ ERN - TEST

Ulozit program na USB disk.

0373643.0000

Zadaj nazov !
Pouzi cisl.klav . na pisanie !

VLOZENIE

: >/ ERN - TEST

Ulozit program na USB disk.

0373643.1

Zadaj nazov !
Pouzi cisel. klav. na pisanie !

VLOZENIE

: >/ ERN - TEST

Ulozit program na USB Disk.

0373643.tpcll

Zadaj nazov !
Pouzi cisl klav na pisanie !

Nahravam program na USB disk !

:>/ERN -TEST/ ZMENA

< ADRESARA
00373643 . tpc

(1) Zobrazit navod.
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10.5 Vytvorenie nového adresara

[1
[1 COIL-A01
[ 1 COIL-A02
[1 COIL-A03

[1 COIL-B12

[1 COIL-C55
[ 1 ERN-TEST
example1 . tpc
example2 . tpc

(1) Zobrazit nazov.

ZMENA
ADRESARA

t

:>/AMPER _08/

< -

(1) Zobrazit navod.

ZMENA
ADRESARA

t

>: | AMPER_08/

Vytvorenie noveho adresara.

AIR - COREN

Zadaj nazov !
Pouzi cisl.klav. na pisanie !

VLOZENIE

:>/AMPER _08/

< -
[ TAIR - CORE

(1) Zobrazit navod.

ZMENA
ADRESARA

t

UPOZORNENIE : Dlhé nazvy nie su podporované .
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10.6 Zmazanie suboru alebo adresara

:>/AMPER 08/

ZMENA

Fons
@[ AIR - CORE | ADRESARA

1 —>

(1) Zobrazit navod.

USB disk
VYMA
Vymaz subor alebo adresar .

Subor , adr . bude vymazany !

Si siisty ?

10.7 Premenovanie suboru alebo adresara

:>/AMPER _08 /
ZMENA

<-.. ADRESARA
@IAIR - CORE |

(1) Zobrazit navod.

EDITUJ T

Premenovanie suboru,adr. VLOZENIE
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>:/ AMPER_08

Premenovanie suboru, adr.

AIREMCORE

Zadaj nazov suboru !
Pouzi cisl. klav. na pisanie !

VLOZENIE

:>/AMPER _08/

BIAIR _CORE

(1) Zobrazit navod.

ZMENA
ADRESARA

t

10.8 Ulozenie oznaé¢enych programov na USB kl'u¢

] AMPER - 08

] COIL - A01

]

] COIL -A03

] COIL -B12

] COIL - C55

] ERN - TEST
example1 . tpc
example2 . tpc

[
[
[
[
[
[
[

(1) Zobrazit navod.

ZMENA

ADRESARA

t

:>/COIL -A02/

< - —

(1) Zobrazit navod.

ZMENA
ADRESARA

t
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NAVIJ

Vyber List 1 alebo List 81 !

ZOZNAM 81

PROGRAMY
NA USB
11:

% 12 KTD08014
13: ERN-42
14: ERN-32
% 15: ERN-TEST.tpc
16: ERN-22
* 17: RMC0102
18: RMD3582
%19: RMX5021 ‘
20:

Oznac, pouzi klavesu "C"

Vybrany subor oznacime stlaCenim klavesy "C"

PROGRAMY
NA USB

11:
%k 12: KTD08014
13: ERN-42
14: ERN-32
%k 15: ERN-TEST.tpc
16: ERN-22
%k 17: RMC0102
18: RMD3582
%19 RMX5021 ‘
20:
Oznac, pouzi klavesu "C"

1>/ COIL - A02/
ZMENA

< - ADRESARA
ktd08014 .012
ern-test .015
rmc0102 .017 f
rmx5021 .019

(1) Zobrazit navod.
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10.9 Ulozenie programov 1-80 ( 81-160 ) na USB klu¢

ZMENA
AMPER - 08 ADRESARA
COIL - A01

COIL - A03
COIL - B12 1‘
COIL - C55

ERN - TEST

example1 . tpc .
example2 . tpc Vyber adresar

alebo subor

(1) Zobrazit navod.

>:/COIL - A02/
ZMENA

<- ADRESARA

t

(1) Zobrazit navod.

ULOZ
Nahrat program 1- 80 na USB Disk.

POZOR !

Subor bude nahradeny !

Si si isty ?

>:/COIL - A02/
ZMENA
<- ADRESARA
00372908.001
00373531.002
00373554.003
00373643.004 f
00373692.005
00373765.006
00373782.007
00373812.008

(1) Zobrazit navod.

Rovnaky postup pre programy 81-160 - klavesa @
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10.10 Nahranie vSetkych programov z USB disku

] AMPER - 08

] COIL - A01

]

] COIL -A03

] COIL -B12

] COIL -C55

1 ERN -TEST
example1 . tpc
example2 . tpc

[
[
[
[
[
[
[

(1) Zobrazit navod.

ZMENA
ADRESARA

t

>:/COIL - A02/

<- .
00372908.001
00373531.002
00373554.003
00373643.004
00373692.005
00373765.006
00373782.007
00373812.008

(1) Zobrazit navod.

ZMENA
ADRESARA

t

Nahrat programy z USB disku.

POZOR !

Navijacie programy budu prepisane

Si si isty ?

vyber adresar, ktorého
subory budu kopirované
do pamaéti navijacky

-

POZNAMKA : Subory budu vioZzené do paméti navijadky v poradi podla pripony (001 - 160)

Subory na kluci neoznacené priponou 001-160 nebudu nahraté.
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10.11 Firmware upgrades

Subory pre upgrade mézu byt poslané cez E-mail .

Rozoznavame dva typy suborov :

- tpcerxxx.tpc - Upgrade pre riadiacu dosku
- tpcdpxxx.tpc - Upgrade pre displejovu dosku
kde : xxx je Cislo verzie ( napriklad tpccrd39.tpc )

Doélezité : Konzultujte kazdy upgrade a najma ich kombinacie s vyrobcom.

PC

E-mail

USB disk

— () —

>:/UPGRADE/

<

tpccr 439.tpcp
tpcer 816.tpc

(1) Zobrazit navod.

ZMENA
ADRESARA

t

Upgrade pre riadiacu dosku

>:/lUPGRADE/
<=2

tpcer 816.tpc

(1) Zobrazit navod.
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USB disk
OTVOR

Nahrat firmware s USB disku.
POZOR !

Firmware bude zmeneny !

Sl si isty ?

Zadaj vas MASTER KOD
Krok : 0 disk
prog.: 100 OTVOR

Rozsah : 0 -999999 [-]
Zadaj master kod !

—> [ ENTER

Nahravam firmware,prosim cakajte ! Cakaj na ENTER

PREVOD

Model : ERN - 32 Prevod : 6000

.. ENTER ....

Poznamka : Upgrade tpccrxxx.tpc trva priblizne 1 min.

Krok : 0 NAVIJ.nast.
Prog.: 100 MENU
Model : ERN - 32
Cislo : PROGRAM

3
Verzia 053/814/4394 ZAMKNUTE
Licencia : 1050

Prevod : 6000 [rpm]
Max. sirka : 300.0 [mm]

Skontroluj verziu

Programov. : ODOMKNUTE
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Upgrade pre dispejovu dosku

>:/UPGRADE/
OTVOR
<- .. PROGRAM
tpcer 439.tpc

tpccr 816.tpc

t

(1) Zobrazit navod.

USB disk
OTVOR
Nahrat firmware s USB disku.

POZOR !

Firmware bude zmeneny !

Sl siisty ?

Krok : 0

Prog.: 100

disk
OTVOR

Rozsah : 0 -999999 [-]
Zadaj master kod !

Nahravam firmware,prosim cakajte !
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Medzi vypnutim a zapnutim navijacky
pockat cca 10 sekund

Teraz vypni a znova zapni navijacku !

ARG

Checking firmware,please wait !

Booting firmware, please wait !

PREVOD

Model : ERN - 32 Prevod : 6000

.. ENTER ...

Upgrade tpcdpxxx.tpc trva priblizne 1,5 min.

Krok : 0 NA NAﬁLED
Prog.: 100 (1)
Model : ERN - 32
Cislo : 3 PROGRAM

Verzia 053/ 816#5}39 ZAMKNUTE
Licencia : 1050 -

Prevod : 6000 [rpm]
Max. sirka : 300.0 [mm] USB Disk

Skontroluj verziu

Programov. : ODOMKNUTE
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11. Zmena prevodu otacok

Vymenu prevodu mdze prevadzat len osoba, ktora je na to poverena a oboznamena
s hdvodom na obsluhu a bezpecnostnymi predpismi.

Prevod s ozubenym remerniom je umiestneny pod krytom ( 15 ). Navijacka je z vyroby
dodavana s nastavenym prevodom "stredny".

Pri zmene prevodu postupujeme nasledovne:

- odpojime stroj od siete vypnutim sietového vypinaca a vytiahnutim zastréky

- demontujeme kryt ( 15 ), ktory je uchyteny 3 skrutkami

- povolime 4 skrutky ( 17 ), uvolnime a zloZzime remen.

Zmena prevodu na "pomaly"

- demontujeme ozubené koleso oznacené "stredny" a nasadime namiesto neho koleso
oznacené "pomaly". Pri tomto prevode pouzijeme tiez dlhdi ozubeny remef z pribalu,
ktory nasadime, napneme a zaistime skrutkami ( 17 ).

Zmena prevodu na "rychly"

- demontujeme obe ozubené kolesa. Na hriadel vretena nasadime koleso s bo¢nicami a na
hriadel motora koleso oznacené "rychly". Napneme remen a zaistime ho skrutkami ( 17 ).

Pri kaZzdej zmene prevodu je potrebné prepisat’ novy prevod otacok do riadiacej jednotky
(Strana 6, kapitola 5.1).

12. Sériovy port

Navijacka je vybavena opticky oddelenym sériovym rozhranim RS 232 pre komunikaciu
s pocitacom. Vyrobca dodava ako volitelné prisluSenstvo prepojovaci kabel a softvér
umozfujuci tvorbu a archivaciu navijacieho programu na pocitaci.

Zapojenie konektora

Pin | Signal
1
2 Sin
3 | S out
06 07 08 09 y—
ol 02 03 04 05 g GND
7
8
9

12V DC/100mA
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13. PRIBAL

Ku kazdej navijacke sa dodava:

1 ks osvedcCenie o kvalite a kompletnosti, ktoré je zaroven zaruénym listom

1 ks navod na obsluhu

Pribal:

2 ks poistka

2 ks poistka

1 ks ozubené koleso
1 ks ozubené koleso
1 ks ozubeny remen
1 ks ozubeny remen
imbusové kluce

2 ks vidlicové kluce

ERN 22G

T 630mA/250V
T 6,3A/250V
25 zubov

64 zubov

XL 160

XL 210

4 ks

No 19, 24

14. VYMENA POISTIEK

ERN 32G

T 630mA/250V
T 6,3A/250V
100 zubov

32 zubov

046 019

042 012

4 ks

No 27, 32

ERN 32SG

T 630mA/250V

100 zubov

32 zubov
PGGT-5MR-650 -25
PGGT-5MR-500 -25
4 ks

No 27, 32

ERN 42,52G

T 630mA/250V

100 zubov

32 zubov

PGGT -5MR-650 -25
PGGT-5MR-500 -25
4 ks

No 36,41

Vymenu poistiek prevadzame pri vypnutom sietovom vypinaci a pri odpojeni zariadenia od
siete hlavnym vypinacom. Poistky su umiestnené na zadnom paneli spodnej skrinky navijacky.
Pri vymene pouzivat’ zasadne predpisané typy a hodnoty poistiek!

15. UDRZBA ZARIADENIA

Nakol'ko navijacka obsahuje minimalny po¢et mechanickych prevodoy, jej udrzba je jednoducha.

Pre svoju spravnu prevadzku vyzaduje:

- vzdy po skon&eni smeny distit’ plochy v priestore navijania od prachu a zbytkov drétu
- kontrolovat stav a napnutie ozubeného remena
- pouzité guli¢kové loziska maju trvalu tukovu naplh - bez potreby primazavania

16. ZARUKA A SERVIS

Vyrobca poskytuje zaruku na zariadenie 24 mesiacov od splnenia dodavky.
Zaruka sa nevztahuje na poruchy sp6sobené nespravnou manipulaciou a neopravnenymi

zasahmi do stroja.

Vyrobca zabezpec&uje zaru¢né opravy a pozarucny servis.
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