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1. UvoD

Programovatelna stolova navijacka ERN T je urCena pre navijanie cievok, transformatorov,
timiviek, odporov a pod. s max.priemerom navijaného drétu az do - pozri technické udaje.

1.1 Charakteristické ¢rty:
- 12" priemyselné PC s kapacitnou dotykovou obrazovkou pre zobrazovanie a programovanie

- Siroky rozsah pouZitia od jednoduchych az po viackomorové zloZité cievky, trapezoidné
alebo asymetrické vinutia

- AC servo pouzité pre pohon vretena zabezpecuje vynikajuce dynamické parametre,
velky kratiaci moment a presné polohovanie

- navadzac drotu na gulickovom vedeni so samostatnym krokovym motorom

- presné reverzibilné pocitanie zavitov

- mikroprocesorom riadeny navijaci cyklus s vylu¢enim stratovych ¢asov

- Siroké programovacie moznosti

- §pecialne funkcie VRSTVA-STOP, AUTOMATICKA KOREKCIA, MANUALNY REZIM
- 4 programovatelné digitalne vystupy

- 4 programovatelné digitalne vstupy

- 40 GB pamat pre programy

- pripojenie : 4x USB 2.0

1x RS 232
2x RJ-45 pre Giga LAN

1/ERNT/V 1.1



2. TECHNICKE PARAMETRE ERN 22 ERN 32 ERN 32S ERN 42 ERN 52

Priemer navijaného drétu (mm): 0,02-1,7 0,02-2,5 0,02-3,0 0,02-5,0 0,02-5,0
Rozsah posuvu (mm/ot): 0,008-40 0,008-40 0,008-40 0,008-40 0,008-40
Sirka vinutia (mm): 0,1-210 0,1-300 0,1-300 0,1-300 0,1-450
Otacky vretena / kratiaci moment (ot/Nm): 12000/0,7 6000/1,5  4000/3 4000/3,5 4000/3,5
6000/1,5 1500/6 1000/12 1000/15 1000/15
3000/3 750/12 500/24 500/30 500/30
Presnost zastavenia vretena (ot): 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
RozliSenie pri program. vretena (ot.): 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
RozliSenie pri program. navadza¢a (mm) 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Max.rychlost posuvu navadzaca
- presun (mm/s): 100 100 100 100 100
- navijanie (mm/s): 75 75 75 75 75
Akceleracia a spomalenie vretena: tabulka tabulka tabuflka tabulka tabulka
Max.priemer cievky (mm): 180 250 250 450 450
Upinacia Sirka medzi hrotmi (mm): 250 340 340 330 650
Rozmery (mm): 780x420 870x460  870x460 910x530 1235x530
Vaha (kg): 85 120 120 140 180
Napajacie napatie (V/Hz): 230/50-60  230/50-60 3x400/50-60 3x400/50-60 3x400/50-60
Prikon (kVA): 1 1,2 1,5 1,5 1,5
Hluénost (dB): 74 74 74 74 74

2.1 Klimatické podmienky

Stroj je urCeny pre normalne dielenske prostredie s relativnou vihkostou vzduchu
70% a teplotou od +15 do +30 st.C.

3. POPIS ZARIADENIA
Navijacka ERN sa sklada z nasledujucich hlavnych Casti:

- skrinka riadenia obsahujuca riadiacu elektroniku

- priemyselné PC s 12" dotykovou obrazovkou

- skrinka s pohonmi, ktora obsahuje servomotor s prevodmi, navadzaciu jednotku
s krokovym motorom, vykonovu elektroniku a ovladacie prvky

- zakladova nosna doska

- ochranny kryt

- stojan s vystavbovym systémom pre zasobniky drotu a odvijacie zariadenia
(volitelné prislusenstvo)

- oporny konik (volitelné prislusenstvo)

- navadzace drotu (volitelné prislusenstvo)

Vlastny navijaci cyklus (linearny rozbeh, vydrz na max.otackach, linearne spomalenie

a vypnutie) prebieha automaticky po stladeni tlagidla START. Proces spomalenia je riadeny
mikroprocesorom, ¢im je zaru¢ené presne zastavenie a polohovanie vretena pri
minimalnom navijacom Case.

ot/min MAX. OTACKY
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3.1 POPIS A ZOBRAZENIE OVLADACICH PRVKOV

1 - Sietovy vypinac

2 - EMERGENCY STOP - tlacitko nidzového zastavenia, bezpeénostny vypinac,
po jeho stlaCeni sa prerusi sietové napgjanie

3 - Sietova kontrolka
4 - Tlagidlo START - po stlageni sa odstartuje automaticky navijaci cyklus
5 - Tla€idlo STOP - po stlaceni sa prerudi navijaci cyklus
6 - Vypinac elektromagnetickej brzdy
7 - Joystick
8 - Upevrnovacie skrutky
9 - Prevodovka s ozubenym remenom
10 - Priemyselné PC
11 - Riadiaca jednotka
12 - Sériovy kabel medzi riadiacou jednotkou a PC
13 - Konektor pre joystick vstupy a vystupy
14 - Sietova vidlica
15 - Isti¢
16 - Poistky
17 - Napajaci zdroj
18 - Can - bus kabel
19 - Konektor riadiacej jednotky

20 - Konektor pre nozny pedal

3/ERNT/V1.1
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POPIS DISPLEJA PC

Pre pracu s PC mbézeme pouzivat dodavanu mys, ktoru zapajame do USB portu .
Niektoré pokrocilé operacie s PC je mozné vykonavat len s pomocou mysi a klavesnice.

Navijacie okno
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4. INSTALACIA A PRIPRAVA ZARIADENIA K PREVADZKE

Stroj smie obsluhovat len osoba, ktora je riadne zaskolena pre pracu s navijackou,
oboznamena s navodom na obsluhu a bezpeénostnymi predpismi platnymi pre dané
pracovisko. ZaSkolenie obsluhy prevadza vyrobca, alebo osoba k tomu opravnena.

NavijaCka sa kvOli baleniu a doprave dodava v Ciasto¢ne rozlozenom stave. Pred prvym
uvedenim do prevadzky prevedieme jej montaz nasledujucim spésobom:

a) Riadiacu skrinku nasadime na upevihovacie ¢apy skrinky s pohonmi. Nasadime displej do
drziaka a pripojime kabelaz podla obrazku na strane 5

b) Skontrolujeme a dotiahneme poistkové puzdra umiestnené na zadnom paneli skrinky
s pohonmi

c) Podla objednanej vystavby zloZzime stojan so zasobnikmi drétu a odvijacimi zariadeniami
d) Nozné ovladanie pripojime do konektora (20)

Tymto je montaz ukon€ena a navijacka je pripravena k spusteniu do prevadzky.

4.1 Pripojenie na siet’

NavijaCka musi byt napajana predpisanym striedavym napatim s toleranciou +-5%.
ERN22,32 - 230V/50 Hz AC, max.prikon 1,2 kVA.

ERN 32S,42,52 - 3 x 400V/50 Hz AC, max.prikon 1,5 kVA.

Elektricka pripojka musi byt dimenzovana na uvedeny max.prikon. Pred zapojenim
napajacieho kabla sa presvedcte, &i elektricka siet zodpoveda tymto poZiadavkam.

Vzhladom k pouzitému meni¢u SERVOSTAR, velkost unikajuceho (rezidualneho) pridu cez zemniacu
svorku prekracuje hodnotu 3,5 mA. V sulade s prislusnymi normami CE je preto potrebné

zdvojené (paralelné) uzemnenie navijacieho stroja. Kazda navijacka je vybavena pridavnou
uzemfovacou svorkou v zadnej Casti zakladového telesa.

INSTALACIU A PREPOJENIE PRIDAVNEHO ZEMNENIA MUS| PREVIEST OSOBA SPOSOBILA
NATUTO CINNOST.

V pripade pouZitia prudoveho chrani¢a (napr. 30mA) doporu€ujeme kazdy navijaci stroj
pripojit na samostatny prudovy chranic.

Zaruka sa nevzt'ahuje na zavady spdsobené pripojenim navijacky k nespravnemu
alebo mimotoleranthnému napajaciemu napatiu.

7/ERNT/V1.1



5. OBSLUHA PRI NAVIJANI
5.1 ZAPNUTIE NAVIJACKY A NASTAVENIE PREVODU

Po zapnuti sietového vypinaca (1) a nabehnuti systému sa na displeji zobrazi ivodné okno

28.5.2015 11:45

Po stlaceni tlacidla "OPERATOR LOGIN" sa zobrazi moznost’ vybrat Ciselny kod operatora (identifikacia
obsluhy). Toto okno sa zobrazi len v pripade, Ze je zvolené prihlasenie obsluhy, vid kap.13.

OPERATOR : operator 1

Na displeji sa zobrazi informacia, pre aky typ navijacky je riadiaca skrinka nastavena. ;
V tomto okne mbézeme zmenit nastaveny prevod, ktory v§ak bezpodmiene¢ne MUSI SUHLASIT
s nastavenym mechanickym prevodom

8/ERNT/V 11



ERMN-22

Po stlaceni tladidla ENTER sa prevedie inicializatné nastavenie, to znamena, Ze navadzac
sa presunie do relativnej nulovej polohy, nastavi sa nulovy pocet zavitov, nulovy krok a
posledne nastaveny program.

0.0

Paozice 0.00 i
Misl, krok; 1 « PRAZDNY KROK
Mizew;

Pris FESESRLRS
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5.2 ZALOHOVANIE UDAJOV PRI VYPADKU SIETE

V tomto okne mbézeme aktivovat inicializatné nastavenie navijacky (poloha navadzaca, pocet zavitov,
a krok) na zalohované hodnoty.

ERN-22

Po aktivovani tejto funkcie (ZAP.POL.ZAP) sa inicializacné nastavenie uskuto&ni nie
na nulové hodnoty, ale na hodnoty zapamatané pri vypadku sietového napatia.

PRE VYUZITIE TEJTO FUNKCIE MUSI BYT NAVIJACKA VYBAVENA ZALOZNYM
SINUSOVYM ZDROJOM (UPS) A HLASENIE O VYPADKU SIETE (relé pre POWER)
MUSI BYT INSTALOVANE.

AK NAVIJACKA NIE JE TAKTO VYBAVENA, TAK AKTIVOVANIE TEJTO FUNKCIE
NEMA VPLYV A INICIALIZACNE NASTAVENIE SA VZDY USKUTOCNI NA NULOVE
HODNOTY.

10/ERNT/V 1.1



5.3 NAVIJACIE A PROGRAMOVACIE OKNO

Predstavuju dve zakladné okna, v ktorych mézeme odstartovat naprogramovany cyklus.

Navijacie okno - poskytuje aktualne informacie o navijacom procese.

Aktualny stav

Navijacie korekcie

Krok
Pocet zavitov

Pozicia navadzaca
a smer pohybu

Nasl. krok
Prehladové okno
Nazov Joystick
Exit

Zmena kroku

Pedal rychlost ot.

HAVIJENI

203,56

{1 T R—

Navijanie je mozZné prevadzat len v tychto dvoch oknach a prehladovom okne.

Ak je otvorené akékolvek iné okno, Start navijacieho cyklu bude blokovany.

5.4 VYSVETLENIE POJMOV KLUD, START, STOP

KLUD: Stav po zapnuti navijacky a stlaceni ENTER, alebo po ukon&eni kroku.
VSeobecne plati, Ze Start z uvedeného stavu posuva program o jeden krok dopredu.
Napr. ak sme v kroku 0, po odStartovani bezi krok 1.

START: Aktivny beh nejakého typu kroku (navijanie,presun,skok a pauza)

STOP: Stay, ktory nastane po stlaceni tlacidla STOP (preruSenie cyklu).

V uvedenom stave sa opatovnym Startom pokracuje v prerusenom behu a nedochadza
k posunutiu kroku.

M/ERNT/V 11



5.5 VYBER NAVIiJACIEHO PROGRAMU

Program, s ktorym prave pracujeme (prevadzame navijanie alebo programujeme),

sa nazyva AKTUALNY PROGRAM. Aktualny program sa nachadza v tzv. pracovnej asti pamati.
Pozadovany navijaci program mdZzeme nahrat’ do tejto pracovnej ¢asti bud’ z vnutornej pamati
PC, USB kfuca alebo cez sietové pripojenie LAN.

PC SSD disk

PART D
NONVOLATILE MEMORY

5 Pracovna Cast pamati

Postup pri vybere programu : vid' kapitolu 9.

Pracovna Cast pamati uchovava udaje aj pri vypnuti napajania !

12/ERNT/V 11



5.6 SPUSTENIE A ZASTAVENIE NAVIJACIEHO CYKLU (programu)

Navijaci cyklus (program) uvedieme do &innosti stlagenim tlagidla START (4), alebo
noznym pedalom. Program je mozné odstartovat z flubovolného kroku. Pozadovany krok

navolime tlagidlami m - m, alebo numerickou klavesnicou

Tlagidlo STOP (5) sluzi na prerusenie navijacieho cyklu a ma prioritu pred ostatnymi
funkciami po€as navijacieho procesu. To znamena, Ze pri preruseni cyklu v nevhodnom
okamihu (napr. po¢as mikroprocesorom riadeného dobehu) nemusi byt zabezpecené
presné zastavenie a polohovanie vretena. Pri preruseni cyklu v type kroku "Navijanie"
mozeme prevadzat v flubovolnom kroku takmer vSetky Upravy programu a korekcie.

Po opatovnom spusteni cyklu tlaCidlom START (4) alebo noznym pedalom dbjde

k automatickému navratu na krok, kde bol program preruseny.

5.7 NOZNY PEDAL
Navijacka méze byt vybavena niekolkymi typmi noznych pedalov.

Dvojpedal START, ODBRZDENIE
- favy pedal sluzi na odbrzdenie vretena
- pravy pedal zastava funkciu paralelného START tlacidla

Dvojpedal PLYN, ODBRZDENIE

- favy pedal sluzi na odbrzdenie vretena

- pravy pedal umoznuje plynulé riadenie otacok vretena v zavislosti od urovne jeho
stlacenia. Maximalne otacky, rozbehovu a dobehovu rampu pedala mézeme nastavit
pomocou funkéného tlagidla PEDAL

Moruets 8 - S [of wen]
Tadie] vl i v e rve’

Takto nastavené otacky pedala su platné pre dany program a nie su zavislé od
otacok naprogramovanych v jednotlivych krokoch programu. Ina¢ povedané -
START pedalom méze mat nastavene iné (zvyCajne nizsie) max.otacky nez
START urobeny tlacgidlom.

13/ERNT/V 11



Roz. a dob.rampa pre pedal

KOD | CAS ROZ. | CAS DOB.
Hausan: 1180 (sek) (sek)
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Pre rozbehovt a dobehovi rampu platia vzdy hodnoty naprogramované v okne NASTAVENIE PEDALU.

V pripade, Ze poZadujeme, aby max.otacky pedalu boli riadené podla hodnét v jednotlivych krokoch
programu, mdzeme to nastavit’ stlacenim tlacidla PROGRAM.

Wabiaf 1) - 004
Ll i a Pt i b

V tomto pripade budu max.otacky pedalu riadené hodnotami naprogramovanymi v jednotlivych
navijacich krokoch.

Dostartovanie navijacieho cyklu

Tato moznost je Casto vyuzivana pre zaciatok vinutia. Zavedenie dr6tu a navinutie prvych zavitov
prevadzame pomocou pedalu a nasledne dostartujeme tlacidlom START (4).

5.8 OCHRANNY KRYT
Ochranny kryt mdZe byt naprogramovany ako:

ZATVORENY
V tomto pripade je navijanie umoznené len v pripade, ked je ochranny kryt zatvoreny.
Ak pocas navijania kryt otvorime, cyklus bude preruseny.

OTVORENY
V tomto pripade mdzeme navijat aj pri otvorenom kryte, avSak max.otacky vretena budu
automaticky obmedzené na bezpecnu hodnotu.
Ak pocas navijania kryt zatvorime, dojde k doStartovaniu na naprogramovanu hodnotu
otacok.

14/ERNT/V 11




5.9 KOREKCIE PRI NAVIJANI

Korekcie alebo pripadné upravy programu je mozné prevadzat len v stave "KLUD" alebo
pri prerudeni cyklu tlacidlom STOP. V ostatnych stavoch su tla€idla blokované.

5.9.1 Nastavenie referencnej polohy vretena

Vlastnosti navijaCky umoZznuju polohovanie vretena v rozsahu +- niekolko stuprfiov a presna poloha
je udrziavana pre lubovolny pocet krokov (vinuti).

Referencnu (nulovd) polohu vretena nastavime nasledovne:

- odbrzdime vreteno prepinacom (6)

- ruéne nato€ime vreteno do pozadovanej nulovej polohy a opat zabrzdime
- stla¢ime RESET a ENTER

Poznamka: Pri zapnuti navijacky sietovym vypinacom (1) alebo EMERGENCY STOP (2)
prebehne automaticky reset a tym aj nastavenie danej polohy vretena ako referenc¢ne.

203.8

Pozice: 7 .45  ef— Pozice:
Masl. krok: 1. Jumpe Mol krok:
Mazew: priklads - Mazew

Fadpd FELELR . - Pyl PEOGEEE

5.9.2. Nastavenie relativnej polohy navadzaéa drétu

Tato funkcia umoznuje presunut program do fubovolného relativheho bodu.

To znamena, Ze navadzac drdtu jednoducho presunieme do novej polohy podla vyrobeného
navijacieho tffia, alebo pripravku.

Nastavenie relativnej polohy méZzeme prevadzat po stlaceni tlacidla KOREKCIE

m
m

ta ista suradnica v zavislosti na relativnej polohe

relativna poloha 1m
relativna poloha 5m
. relativna poloha 9mm

000 Al

relativna nula

- 15/ERNT/V 1.1



HAVIFEMI
200385

203.86

] rig L]

Ak tlacidla m podrzime stlaéené dlhSie ako cca. 0,5 sekundy, navadzac sa

zacne plynule rozbiehat.

5.9.3. Korekcia poctu zavitov

Ide o korekciu napocitaného stavu zavitov (nie zmena v programe), ktori mézeme v pripade potreby
vykonat' po€as navijania.

Korekcia desatin a stotin zavitov napr. XX.36 na XX.00 bez odpovedajiuceho natoCenia vretena
vedie k strate referenénej polohy.

Krok ) MEVIFERI
203.86
203.86

Pozice 27 .45

Masl, knok =5 = JLINEP
MNazev prikiads

Pods: PR

Tlac¢idlom RESET vynulujeme aktualny stav pocitadla.

16/ERNT/V 1.1



5.9.4 Celkové pocitadlo

Prepnutim tlagidla CITAC na CELKOVY CITAC zapneme zobrazenie celkového poéitania.
Od tohto okamihu bude pocitadlo spocéitavat vSetky nasledujuce podéty zavitov az do doby, kym
nebude ru¢ne vynulované (RESET), alebo nebude numerickou klavesnicou nastaveny iny pocet zavitov.

Obidve pocitadla su na sebe nezavislé. Prepnutim zobrazime jedno z nich.

Krok: F M LIEM|
20388
203.86

Pozice: 15,66 e
Masl, krok: 3 - JUMP
Mazey priklags

Frdsl PEOLELR

617.86

Pozice: 25.66 -~
Mozl krok: 3 - JUMP
MaBEY piklsds

Frra EROOEAR

203.8

Pozice 26 &4 i
Hasl kiok 3 - JUMP
Mizev prikiads

Frai: FRGELM
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5.9.5. Korekcia polohy navadzaca drotu

Tuto korekciu pouzivame, ak je v priebehu navijania potrebné opravit' polohu navadzaca.

-I-i.rnh: .I 2 E
203.8 el £0uL

Porice: 15, 84 o

Ml krok 3 - P
MNAFEY piiklads

Prlad  FROOE LS

Ak tiacidla IR
zacne plynule rozbiehat.

podrzime stlacené dihSie ako cca. 0,5 sekundy, navadzac sa

5.9.6. Zmena smeru navadzaca drotu

Tato korekcia umoziiuje v flubovolnom okamihu zmenit' smer pohybu navadzaca.

HAVIJENI STOP Lok HAVILIENI STOP
20086 20506

113.90 113.90

Paozice 3779 i Parice 39,79 el

Masl. krok: 3 - JUME Hasl. krak: 3 - JUKP

Mires prikladb " Hazrev: prikiads

Pl REROAAM L Prds PRAGSELY
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5.9.7. Predéasné ukoncenie kroku

Tato korekcia umoziuje ukongit aktualne beZiaci krok a prepnut sa napr. zo stavu NAVIJANIE STOP
do stavu KLUD.

Predéasny navrat do stavu KLUD sa uskuto&ni stlagenim tlagidla UKONCIT KROK.

MNAVLIEN| STOP uconert {1 % 2 HAVIJEN| weonert
20%.88 ! || 203,88
131.35 131. 35

Pozice: J5. 27 e Pozice: 35 .27

Hagl. krok: ¥ = JUNP MNasl. krak: 3 - JUMP
Mazey priklads Mazev; priklads

L Feoi: FROLELL

5.9.8. Spatné navijanie (odvijanie)

Korekcia umoziiuje odvinut poZadovany pocet zavitov pomocou plynového pedalu, pricom sa
zavity odpocitavaju a navadzac sa vracia spat.

Krok: F HAVIJENI
203 86

Parice: 35 7T
Hasl. krok: 3 - JUMP
Nazev; priklads

Feou RO

32. 00

Pozice; 18 .57
Masl, kiok 3 - JUMP
Marew: prikLads

Pedel PROCHAL
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5.9.9. Dobehova rampa pre STOP- tlac¢idlo

Umozniuje nastavit dobehovu rampu ota€ok vretena pri preruSeni navijacieho cyklu
tlacidlom STOP.

Waiiah 18 [urek]
Foim] Wiwili it o 3 6 b § i

Porice: 17,18 i

Misl krok: i - PRESUN
HNiazev: priklad&

Feou- FROGEAN

w)

CAS [ sek]
1,0
1,3
1,8
2,3
2,8
3,8
5,8
7,8

Uvedené hodnoty platia pre maximalne otacky.
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6.JOYSTICK

Kazdy model je vybaveny 4-cestnym joystickom, ktory zabezpecuje nasledujuce akcie:

- Korekcia polohy navadzaca drétu

_— ]
—sTEP* KROK
- nebo +
& @ 2
pOSUV .

WGy ADZACA

POSUY. ea w N GPRAVA
NAVAD

DOL’AVA

Pri podrzanim v favej alebo pravej polohe viac ako 0,5 sek. sa nhavadza& za¢ne pohybovat plynule.

- Zmena kroku

KROK
- nebo +

5LY]
REDOSL
i KROK
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- Navrat o krok spat’ a zmena smeru pohybu navadzaca drétu

KROK
- nebo +

-— =

Wi JECI
KOREKCE

SMER
” NAVADECE

wiBIIG s Z|QANUMDZACU\

GORREC

NAVRATVO KROK
SPAT

NAVRAT O KROK SPAT - tato akcia vrati navijaci program na zadiatok predchadzajiceho kroku
a nastavi spavnu poziciu vretena a navadzaca drétu.

Navrat z tohto stavu do stavu korekcia navadzaca drétu sa po 3 sekundach vykona automaticky.

Po uplynuti 3 sekund

]

= STEP

WL O

G
WDNE%D%@[NS

HeniJECT

HKOREKCE
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7. PROGRAMOVANIE

VSeobecny princip zadavania udajov:

Tlacidlo funkcie

remLIE M
20386

FRE SN SHOK PRUTE

oL CvHLps  OTACHY
§.334 M2 7] FUNHCE
LEWY PR

PELA
BEVERBOD REVERBOD VETLPY FEDAL
[LF. | FTE VISTUPY  pregras

Hodnota

Tlagidlo ENTER sluzi pre zapis zadavanych hodnét alebo pre navrat z flubovolnej funkcie.

Programovanie nie je mozné prevadzat v kroku 00. Tlacidlom - alebo numerickou klavesnicou

je potrebné zvolit fTubovolny nenulovy krok.

Viytvarany program sa uklada do pracovnej Casti pamati ( program v tejto Casti pamati oznaCujeme ako
AKTUALNY PROGRAM ). Mézeme bud prepisovat’ (alebo upravovat) uz existujuci navijaci program, alebo

otvorit novy program.

O FIRMWARE
axamplel T [ TR
sramiphed T
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0.0

Parice 0.00 *

Masl. kngpk 1 =« PRAZIDNY KROK
Harey

Pl PR AL

7.1 Zakladny princip programovania

Navijaci program predstavuje logicky sled niekolkych (1 az 350 ) krokov.

=
o v
o o o -
e 5 e g
) > (%) ¥
[ | | 1 > 1 [ | 1 131
X X X DX
1 3 1 navignie 1 & ! & 1 navijanie 1 T 1
g g [ =T 2
[P 2 > 2
presun I\ ! presun :m :
1 1 | 1 I 1 | 1
o W o o
krok 1 krok 2 krok 3 krok 4

!

Prepojenie do nasledujuceho kroku uréuje typ cyklu. Ak do daného kroku naprogramujeme typ

cyklu "KONIEC", znamena to ukond&enie programu a po stlaéeni tlagidla START sa program vzdy
vrati na krok ¢.1

Maximalny pocet krokov pre jeden navijaci program je 350 !
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7.2 Programovanie parametrov kroku

7.21 Zakladné typy krokov

Kazdy krok mdze byt naprogramovany ako PRESUN, NAVIJANIE, SKOK alebo PAUZA.

Presun - vreteno sa neota€a a navadzac sa pohybuje na naprogramovanu suradnicu

Navijanie - je definované nasl. parametrami: poCet zavitov, otacky a smer ota€ania vretena,
posuv navadzaca, lavy a pravy reverzacny bod

Skok - vreteno sa neotaca a navadzac sa zo svojej polohy presunie o haprogramovanu

hodnotu doprava alebo dolava

Pauza - vreteno a navadzac sa nepohybuju, vykonava sa oneskorenie (pauza) o naprogramovanu dobu

7.2.2 Presun navadzaca

Sudradnica presunu

PROGRAMOVANI
FRESUN

0.00

i g - i
LR L 5 L3
a.80
¥ B i
Fpny ArMiET
i
LT S T
I " OIS WETREDE  ATLTLE
gET

Rychlost’ presunu

Pri programovani sa automaticky nastavi rychlost’ presuvania na hodnotu 100 mm/sek. (max.)
V pripade, Ze potrebujeme nastavit nizSiu rychlost, postupujeme nasledovnym spdsobom.

PHOGRAMOVANI
PRESUN

10.28

Faana: Bl - T id. i s
Tawdey poireci mabvisder 8
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Typ cyklu

Funkcia typ cyklu rozhoduje o tom, ako ma navijacka pokraCovat do nasledujuceho kroku.

Koniec programu
Po stlaceni tlacidla START dojde k navratu
programu na zaciatok a spusti sa krok 1.

Cyklus so zastavenim
Po skonceni kroku program zastane a pokracuje
do nasledujuceho kroku az po stlageni tlacidla START.

)

STOP

Kontinualny cyklus so spomalenim

Po skonceni kroku program automaticky Startuje

do nasledujuceho kroku bez stlaCenia tlaCidla START.
Navijaci typ kroku najskér spomali na nulové otacky.

KontPOM JoerP rorsp Y

7

Kontinualny cyklus bez spomalenia

Po skonceni kroku program automaticky Startuje

KontRYCH do nasledujuceho kroku bez stlaCenia tlaCidla START.
on U tohoto typu cyklu nedochadza k spomaleniu vretena

pri prechode do nasledujuceho kroku. Je uréeny vyluéne

pre kontinualne spajanie navijacich typov krokov.

1

PROGRAMOVAN| PRESUN
CYHLUS 10,38

0.00

[T

Bl T PR

i S
Lim rALEDE EPPR AN ST
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7.2.3 Navijaci krok

Pocet zavitov Priradenie vrstvy

Nulovanie poctu zavitov

FROGRAMOVANI po Starte

AV IIENI

Smer pohybu navadzaca
po Starte

0.00

Ao 000 - TR [y |
L ool o v

' ’ u_.._"‘ LT T
00a
" W 3
e el i kit . iy, ™
paTEN X

MAVIJENI
PR

Nulovanie poctu zavitov po sStarte

NULOVAT - pri odstartovani navijacieho kroku tlagidlom START , alebo noZznym pedalom,
bude predchadzajuci pocet zavitov vynulovany.

NE
NULOVAT - napogitané zavity nie st nulované.
Smer navadzaca po Starte

- pri odstartovani navijacieho kroku sa navadzac pohne smerom doprava za podmienky,
Ze sa nachadza medzi lavym a pravym reverznym bodom.

lavy rev. bod aktualna pozicia navadzaca pravy rev. bod

L »

smer po odStartovani

<= - detto,ale navadzac sa pohne smerom dolava.

Ak je naprogramovany pocet zavitov " 0 ", tento navijaci krok otoci vreteno do nulove;j
relativnej polohy. Smer otacania vretena bude prevzaty z posledného navijacieho kroku !
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Rychlost, smer, rozbeh, dobeh vretena a ochranny kryt

Rozbeh a dobeh vretena

Smer otadania vretena

PROGRAMOVANI
OTACKY ,
Ochranny kryt

2082

Asiries 3 - i [rewen]
Tatat] oLkl Wy VT F1ET

4

Zadavanie hodn6t 1 az 8 zvlast pre rozbeh a dobeh podla priloZzenej tabulky.

KOD | CAS ROZ. | CAS DOB
(sek) (sek)
1 1,2 1,2
2 1,5 1,5
3 2,0 2,0
4 2,5 2,5
5 3.0 3,0
6 4.0 4.0
7 6.0 6.0
8 8.0 8.0
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Posuv

HAJLIENI
20008
D Dﬂ AL R
L ] #

India} pasur

' 1 i me

.51 3 z :
i i W - - - TASE T
I . " - ;I'.'. e
“ﬂl.M:l;: T I R
i L] S L FEITET e )

Lavy reverza¢ny bod

PROGRANMOIVAN HAVEIERI
LEVY REVER.BOD 23 BB

10.28 0.00 ==

L
TN R

Raanan: @6 - b ]
Taxiej vy rereprnEre bod

MNAVIJENI
L0066

almé e
LI L g L -
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Vypnutie pohybu navadzaca pri programovani

Tlagidlom PRESUVANIE VYP /ZAP mézeme podas programovania vypnut presuny navadzaca.

PROGRANY
PR ALY REVE

PRESOUVANI 4 4 3?
ZAPNUTD
M

L TECF 1 i s
Taxin] WrEim bl

¥ ey L et

HAVLIENI
23.86

BUALOWRT

—

Typ cyklu

Funkcia typ cyklu rozhoduje o tom, ako ma navijacka pokracovat’ do nasledujuceho kroku.

HAVLIERI
20386
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7.2.5 Skok navadzaca

Dizka a smer skoku

PROGRAMOVARNI
SHOK

Marsat 461
Ladle| dirlu 14

mwr T T
VRN RS PR il

Typ cyklu

PROGHRA
CYHLUS

Tair] fym cyAs

L

0.00

il Pl
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7.2.5 Pauza

Cas pauzy
PROGRAMOVANI
PALZE
e Lt L e ol
LT T
Typ cyklu

PROGRAMOV AN
CYKLUS

Sl Ty Cyhid

0.00

L]
LF

ohkder  PosscE
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7.3 Zobrazenie a priradenie vrstvy

Na displeji je mozné zobrazit' aj Cislo vrstvy. Zobrazenie sa nastavuje v MENU prepinanim tlacidla
ZOBRAZENIE VRSTVY ANO /NIE

Uipsmralioi

FE=

Krok: F MEVIJENI
kst ) 203 88
203.86

Pozice: 11,10 -
Masl krok: 3 = JUMP
Hizev

Fpmid - i

Podla navijacieho predpisu jednoducho priradime kazdému kroku prislusné Cislo vrstvy. Je zrejme,
Ze aj viac po sebe iducich krokov mdze mat priradené rovnakeé Cislo vrstvy. Tak, ako toto priradenie
naprogramujeme, bude potom zobrazované pri navijani.

PROGRAMOVANI = Horok : PROGRAMOVANI
AV IJENI Vistva VRS TUA

203.86

Hikl s O B - TP 33 [ Il-||
Ede] pa M JdELT

33/ERNT/V 11



NAVIIENI
203 88
Wi |
zu 3 B 6 ML OWAT
[ ] i

(o B ] =i

7.4 Korekcie pri programovani

Nasledujuce funkcie nam umoznuju zjednodusit programovanie, alebo jeho Upravy.

7.4.1 Vlozenie prazdneho kroku

Na lubovolné miesto uZ napisaného programu mézeme vioZit prazdny krok, ktory potom doplnime
o potrebné parametre. Nasledujuce kroky budu automaticky posunuté o hodnotu " +1".

MNAVIJEMI
20386

203.86 = |W meeirows

Pt HEINTE PETH Ml bIECE

kT
L po ] 8= ]
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F l 1
MANLIEMI JLMP

Wi P prindey ool il ¥LOST

Miesto kde chceme krok vlozit, vyberieme tlacidlami alebom

7.4.2 ZruSenie kroku

Lubovolny krok uz napisaného programu méze byt zruSeny. Nasledujuce kroky budu automaticky
posunuté o hodnotu " -1".

| EMPTY STEP JUMP

T ipnhde wops eBskrs TRALZAT

Krok ktory chceme zrusit, zvolime tlagidlami alebo m
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7.4.3 Kopirovanie kroku

Lubovolny naprogramovany krok mézeme kopirovat do iného ( nasledujuceho, alebo
predchadzajuceho) kroku.

Ragqan o8 . JrBsa Ill'ﬂ]
Tmde IHENETE PEIRE Ay

PRI KROR

Fopaurs hivsh Buhind KOPWECERT

LE e g R e st v ] e gk

36/ ERNT/V 1.1



7.4.4 Globalne zmeny

Pomocou tejto funkcie mdézeme zmenit jeden vybraty parameter vo vSetkych nasledujucich
krokoch rovnakého typu. Ak napriklad mame aktualny krok NAVIJANIE, vybraty parameter
bude zmeneny vo vSetkych nasledujucich navijacich krokoch. Obdobne to plati aj pre ostatné
typy krokov ( PRESUN,SKOK,PAUZA ).

MNAVLIENI
203,86

Haupan: 088 - JnE0d jews
Tdat] FHLEINTE PETHE Ml #

Vyberieme parameter ,ktory chceme zmenit - napriklad posuv

0.32

Wl 0 DOED - i Prred]
Fade] o

780.00 "=

Tymto bude zmeneny posuv vo vSetkych nasledujucich navijacich krokoch.
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7.4.5 Posunutie suradnic

Tato funkcia nam umozZznuje posunutie vSetkych suradnic v programe dolava alebo doprava
o zadanu hodnotu.

Azunan: i - el ish s
Tader) po varem oA sarer !

VSetky suradnice programu ( lavé, pravé reverzné body a presuny) budu zva¢ené o hodnotu 20mm.
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7.5 Specialne funkcie

7.5.1 Vrstva stop

Tato Specialna funkcia nam umoznuje aktivovat’ u navijacieho kroku zastavenie po kazdej navinutej vrstve.

0.00 =

nardlch=tE
Ty

Teraz navijaCka zastavi po kazdej navinutej vrstve na suradnici faveho, alebo pravého reverzacneho bodu.
Stlagenim tla€idla START, alebo noZnym pedalom sa vZzdy navinie jedna vrstva az do doby, kym nie je
dosiahnuty naprogramovany pocet zavitov, o zaroveri cely navijaci krok ukongi.

Ak je priradena vrstva zobrazovana na displeji, tato funkcia jej hodnotu automaticky inkrementuje
po kazdej vrstve.

Siop po kadds vredes nieben

Ll TH] T TR E T [ S Tl s

Bici el | o2 bull el e ilela o
U T T T T [T |

wi Pl i i
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7.5.2 Automaticka korekcia

Tato funkcia je uréena predovSetkym v spojeni s predchadzajucou funkciou VRSTVA STOP.
Umozriuje nam korigovat' polohu navadzaca drétu vzdy po Starte nasledujucej vrstvy.

PROGRAMOVANI
BFECIALNI F1

Slop po Eaddd srefes nehn

LI CH] PRl e @ M (S0 T

il sl bl Ve il a

Po navinuti prvej vrstvy ( napr : zlava - doprava ) stlaime tlacidlo korekcie polohy navadzaca drétu

a urobime potrebnu korekciu polohy. Tuto korigovanu polohu ulozime stlacenim tlacidla

ULOZ AKO PRAVA KOREKCIA.

Podobne po navinuti druhej vrstvy ( zprava - dolava ) urobime a ulozime lavu korekciu.

Pre v8etky nasledujuce vrstvy v danom kroku sa tieto korekcie budu vzdy po Starte automaticky vykonavat.

Krok: 2 VRSTVA STOP
203,88
1 u 6 5 2 Rauaan 008 - 171500 ]
™ Tt i M| Fullsl B

Pozice 49.37 =
Masl krok: 3 = JUMP
Hizev priklads

Frmid- FRCCEk

Wreiri Blop TAFRLITA
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Krok;: F VRETYA STOP
203,85
Hzanan: i - T 50 deb jrras] 1 U 6 5 2
Tade] po N radee "

Pozica: 45,10 -
Masl krok: 3= JUMP
Mizey prikleds

Fpmid i

Wruies Blop DAFRLITA

Maximalna hodnota korekcie polohy navadzaca nesmie presiahnut £ 10 mm od jeho polohy
po navinuti vrstvy . Vacsie hodnoty korekcie nebudu vykonané !
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7.5.3 Automatické prepnutie do manualneho rezimu

Tato korekcia automaticky prepina navijacku do stavu manualneho rezimu po ukonéeni vrstvy,
alebo celého navijacieho kroku.

V manualnom reZzime mézeme navijat’ len pomocou plynového pedalu, pricom hodnota posuvu
navadzaca je prebrata z daného kroku. Smer navadzaca ovladame tlaCidlom
SMER NAVADZACA. Poéet zavitov navinutych v tomto rezime nie je definovany.

203.86 =

T -

Ly a [
il Y

Bl s e ] i T fd

T [ (1] L e [P T

o bl WO Tl bl

I N ey B

B 11 ol Vi b iy
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7.5.4 Trapezoidné vinutia

Tato funkcia umoznuje automatické posuvanie reverznych bodov. To znamena, ze po kazdom
reverze navadzaca sa hodnota reverzacnej suradnice zvacsi alebo zmens$i o zadanu hodnotu.

NAVIJEMI Lok PROGRAMOWANI
2031 88 SPECIALNI FUNKCE
2“3 86 AL TVAT
L] i

L p ] 8= ]
A

B pui b bddd vimlvi hibs

A
st P jaani

LN PLE TR
o sEnncEnl mas

PROGRAMOVAMI
LEVY TRAFPEIUID

L] Faedresd) rweha b spa resds

Zmena tvaru trapezoidu

h &

Mozné tvary trapezoidnych vinuti :

L/
LA
]
/]
/
[\
A
L/

lavy trapezoid : VYP pravy trapezoid : / X,X
lavy trapezoid : VYP pravy trapezoid : \ X,X
lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : VYP
lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : VYP
lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : /X,X
lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : \ X,X
lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : \ X,X
lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : | X,X
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7.6 Pridavné vstupy a vystupy

NavijaCka nam poskytuje moznost naprogramovat a ovladat az 4 pomocné digitalne vstupy a
4 digitalne vystupy. Digitalne vstupy a vystupy su galvanicky oddelené a v Standardnom vybaveni
sU pre oddelenie pouzité relé.

Controller ERN Auxiliary equipment

DI ’—‘ +12V
0

INPUT

A

e

+ OUTPUT

=3

5-24V / | max 0,5A

\

B e e o e
A

7.6.1 Prehladové okno pre vstupy a vystupy

203.86 =

Digitalne vstupy 1-4

Digitalne vystupy 1-4
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7.6.2 Programovanie digitalnych vstupov

PROGRAMOVAM
VETUPY

Kazdy z digitalnych vstupov modze byt naprogramovany ako :
NA - vstup po privedeni logickej jednotky je neaktivny
| - po privedeni logickej jednotky + 12 V sa vykona prerusenie navijacieho cyklu

S - po privedeni logickej jednotky + 12 V sa vykona Start navijacieho cyklu
SB - pocas trvania logickej jednotky + 12V je Start blokovany.

7.6.3 Programovanie digitalnych vystupov

Digitalne vystupy 1 - 4 mézu mat’ naprogramované 3 nasledujuce parametre:
- Uroven vystupu po odStartovani kroku ( L - relé zopnuté, H - relé vypnuté )
- uroven vystupu po ukon&eni kroku ( L - relé zopnuté , H - relé vypnuté )

- Cas pauzy ( oneskorenie ) akcie po Starte

PROGRAMMING
COUTPUTS

PROGRAMMING
INPUTE & OUTPUTS
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Pauza

PROGRAMOVANI
WY STUPY

ESES REeR =  y e]
Padatj [ i L 7Ol

PROGRAMOVANI
VYSTUPRY
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8. PREHLADOVE OKNO

HAVIIERI
203.88
203.8

Pazice 13.55 e

Nisl kiok 3 = JUMP
MNazey priklads

Frndd FROCHARM

&L Sheps List Window

Prehladové okno zobrazuje jednotlivé kroky programu a umoZzriuje prevadzat zmeny a korekcie v programe.
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- zmena parametrov

B Sheps List Windos

10.28 44,37
[ -

PROGRAMOW AN
POSLV

0.4

o b 0 BOE - A S ]
Fage| pradir

Tymto spdsobom mdzZzeme zmenit' kazdy parameter .
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- vlozenie prazdneho kroku

100

0255

fram-

P |

L
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-kopirovanie kroku

19.28 120

20088 =] a2
ad pmd
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- vymazanie kroku

-,
-
-
b
W
-

106 o

0.5 JOR3 108

-
e i

Smazat krok?
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9. ULOZENIE A OTVORENIE PROGRAMU

T-verzia riadenia je vybavena pocitatom s dotykovou obrazovkou a operacnym systémom Windows.
Pamatovy priestor PC je rozdeleny na dve particie C: a D..
Ako pamatové médium je pouZzity SSD. Na particii C: je nainStalovany operacny systém a nie je na Au

umozneny pristup.

Pre aplikacné programy a navijacie programy je ur€ena particia D.

Disk D:

Navijacie programy

Texam plelT
examp le2T
examp le3T

axampled

axampledT
gxamples
axample BT
priklad5

waubery B

Tt i
BITET Sl
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0 Winding_Description_JPG
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9.1 Otvorenie programu

1}

arsmpla T

Wil T - I NG PEOGLRANDS
swpmepbsd T L ] Dascriplion JPG

i)
axamplsd T |
srampled T FEOGEARSY

|
v o g e hapde ~dwaserd |eeriplion PG

Parice: 0.00 o—-
Misl krok: 1 - PFRESUMN
Nazey: priklad®

Froil: FROGEAN
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9.2 Ulozenie programu

Po vytvoreni programu, ktory méze mat max. 350 krokov, ho pomenujeme a uloZzime do pamati.

n ¥ uu CIE L =T Rk

iG PRCH
fina] Clsacm

FEA  CTELEE

priklad5._

CWERTT

avarnjpled
azarnpls BT
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axamiplelT
aramplalT

9.3 Kopirovanie programu

Této funkcia umoZznuje kopirovat uz vytvorené programy.

O ARIDG RO AN

1} 1]
dnaimple T axarmpledT

mwaitpiad T

ararnpled T
& e
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10. MENU

Funkcie v menu nam umozfiuju menit’ niektoré zakladné nastavenia navijacky.

Nastavenia
VerbCU W TH e LAEF AR W
Chybové
hlasenia Uzamknutie
programu
Monitoring Volba
a prihlasenie modelu navijacky
obsluhy
Volba jazyka
Zmena
Model: ERN-22 _ ZP:jN k_odvl,! |
Piavod: 6000 [ot/min] - ?‘ af‘/rl‘J'aeC‘l’('; a
Max.sirka: 210.00 [mm] Zobrazit vrstvu
Cislo: 1 na displeji

Licenca: 1024

Spbsob nulovania
Varze: 058.066.922

poctu zavitov

Rozbeh dobeh

QOparator: operator 5
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10.1 Uzamknutie programu

Zadanim PIN alebo MASTER kédu je mozné programovanie zamknut alebo odomknut. Sldzi ako
ochrana proti neZiaducej zmene. Korekcie prevadzaneé pri navijani,ktoré nie su su€astou programu
( poloha a smer navadzaca, spatné odvijanie,atd.) nie su blokované.

Laie] MAETER kad!
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10.2 Chybové hlasenia

Mikroprocesoroveé riadenie spolu s vykonnym softvérom poskytuju navijacke Siroké programovacie
moznosti. Chybné kroky pri programovani sa ohlasia vypisom ERROR:

ERROR Mikrospinaé

Mechanické porudenie polohy navadzaca drotu. Vznikne v pripade, ked boéna sila na navadzac
prekona kritickil hodnotu danu momentom krokoveho motora.

DalSi postup: Vypnut navijacku sietovym vypinacom a znova zapnut.

ERROR Otvoreny ochranny kryt

Dalsi postup: Stlagit ENTER a zatvorit ochranny kryt

ERROR Otacky versus posuv

Naprogramované hodnoty posuvu a max.ota€ok presahuju max.pohybovu rychlost navadzaca
dr6tu 75 mm/sek.

DalSi postup: Stlacit ENTER a preprogramovat bud max.otacky vretena, alebo posuv
ERROR Poloha navadza¢a mimo rozsah

Sucet suradnice pravého reverzacného bodu a suradnice relativnej polohy je vacsi ako

max. Sirka navijania, alebo aktualna poloha navadzaca + skok presahuje minimalnu alebo
max. Sirku.

DalSi postup: Stlacit ENTER a upravit program, alebo relativnu polohu

ERROR Program nie je logicky

Program nie je logicky zostaveny. V pripade typu cyklu KontRYCH neméze byt v nasledujicom
kroku presun, skok, alebo navijanie s opaénym smerom otacania vretena.

Plne digitalne riadenie po zbernici CAN umozriuje kontrolovat' a pamatat chyby digitalneho meni¢a
SERVOSTAR. Udaje o chybach zobrazenych na displeji sluzia na identifikaciu problému pre
servisného technika.

Wodel

Piasyndd P_il;ll:lil [otrmin]

00D [rve)

[P
[ Bt iy
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10.3 Vyber modelu navijacky

Eade| MASTER Kd«d!

210.24) [fram]
1
1034

210.00

Boresfs 06 - I8 from]
Ladr| man parygei A b

D53 Dbl BFY

10.4 Volba jazyka pre displej

Umozniuje zvolit jazykovu mutaciu pre displej.
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10.5 Zadanie €isla navijacky

Cislo navijagky sluzi na sietovu identifikaciu.

"

||||||||||

10.6 Vol'ba pristupového kédu pre obsluhu- PIN
Uzivatel ma k dispozicii dva kody :

Master kod - umozfiuje prevadzat vSetky nastavenia v menu. Tento kéd je pevne nastaveny
vyrobcom a je uvedeny v zaruénom liste navijacky.

PIN kéd - umoziiuje len pristup k zamknutiu a odomknutiu programovania.
Tento kod je mozné nastavit uzivatelom v rozsahu 0 - 999999. Prednastavena hodnota od vyrobcu je 0.

£21) [olamin] Zads] MASTER kdd!

0.5 [
1
1834
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10.7 Méd nulovej pozicie vretena

Hodal
Plawod
Mas dbike
-" [

Dipaialos apearited B

Navijacka ponuka dve mozZnosti nastavenia :

- Nulova pozicia vretena drzana - absolutna nulova pozicia vretena nastavena pri resete je udrziavana
pocas vsetkych navijacich krokov a ruénych manipulacii s vretenom.

- Nulova pozicia vretena nie je drzana - nulova pozicia vretena sa nastavi podla jeho aktualneho stavu
ako nova pri Starte navijacieho cyklu.
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11. Firmware upgrades
Subory pre upgrade mézu byt posielané cez e-mail, rozoznavame dva typy suborov:

- upgrade aplikaéného programu v PC
- tpcerxxx.tpe - upgrade pre riadiacu dosku, kde xxx je Cislo verzie (napr. tpccr4d39.tpc)

11.1 Upgrade aplikaéného programu v PC

Upgrade programu prevadzame nasledovnym postupom:

zkopirujeme a rozbalime obdrzany program

pripojime klavesnicu a myS do USB konektorov
zatvorime navijaciu aplikaciu ( napr.CTRL+ ALT+ DEL)
nainstalujeme "upgrade " podla obdrZzanych in&trukcii.

11.2 Upgrade pre riadiacu dosku

- vlozte USB klu¢ do konektoru
- vyberte disk E: a subor tpcerxxx.tpe (tpedpxxx.tpc)
- dvojklikom odstartujte upgrade (vyzaduje zadanie master kédu)

0 R DHREG R OeG RAR

arampiad
R — arampls

e R
S e SRR R TR

anpmipled T

anirnplalT
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12. Vytvorenie a Gpravy v zozname obsluhy

Meno obsluhy je potrebné pre identifikaciu pri vytvarani zaznamov produkcie

na navijacke. V pripade, ze povolime vytvaranie zaznamov, kazdy pracovnik by mal mat
priradeny svoj kéd, ktorym sa prihlasuje pri zapnuti navija¢ky. Udaje o menach a kdédoch
pracovnikov su ulozené v subore D:\TPCERN\MenaObsluhy.ini.

Pri upravach suboru postupujeme nasledovne:

- vytvorte si na USB kluci prazdny adresar a do tohto adreséara skopirujte subor
D:ATPCERN\MenaObsluhy.ini (tento subor je tiez vytvoreny na dodanom USB kluci)

- preneste si USB klIU¢ na iny pocitac s klavesnicou, vhodnym programom (wordpad, notepad...)
otvorte subor MenoObsluhy.ini a vykonajte v hom potrebné zmeny:

- nikdy nemernite hlavi¢ku, musi ostat na prvom riadku v tvare:[MenaObsluhy]
- v8etky dalSie riadky by mali byt v tvare: Ciselny kod obsluhy = meno obsluhy,
napr. 127 = John Smith

65/ERNT/V 1.1



13. Nastavenia pre zaznamy produkcie a terminalovy rezim

VyZaduje pouZzivanie mysi.

Stlacenim tlacgidla monitoring a prihlasenie vyvolajte menu.

Baodal

P
Has koks

Lalo
LiEaficn
L2 F ]

13.1 Zaznamy produkcie

Vytvarat’ zaznamy produkcie - v pripade, Ze chceme sledovat produkciu cievok na navijacke,
je potrebné aktivovat tuto moznost’ (zaskrtnuat)

Automaticky mazat’ staré zaznamy - uzivatel si méze nastavit (zaskrtnutim), ¢i sa staré
zaznamy budu mazat automaticky a ak ano, tak navolit po kolkych dnoch.

Ulozit’' zaznamy produkcie do suboru - funkcia umozriuje uzivatefovi uloZit zaznamy o
produkcii dosuboru XML. Po stladeni tlacidla sa otvori dialdgové okno pre ulozenie suboru
a ponukne prednastavené meno suboru: "TabProd_ ERN_num_X", kde X=¢€islo navijacky.
Takymto spdsobom si mbézeme zaznamy o produkcii napr. pomocou USB klu¢a preniest
z navijaCiek na Standardny pocita¢ do programu MonitorERN, v ktorom s nimi mézeme
pohodine pracovat.

Vymazat’ zaznamy produkcie - umoznuje v navijatke vymazat vSetky zaznamy o produkcii.
V pripade, Ze nevyuzZivame automatické mazanie starych zaznamov, je vhodné zaznamy o
produkcii pravidelne uloZzit do suboru XML, preniest na spracovanie na iny pocita¢ a

v navijacke ich vymazat.
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13.2 Terminalovy rezim

TERMINAL = zobrazovat’ navijacie predpisy - ak zvolime tuto moznost, ako hlavné prehladové
okno sa nam poc€as navijania bude automaticky zobrazovat okno s navijacimi postupmi.

0.0

0.00 o Pozice
1= PRAZDNY KROK Masl. kiok
Hizay

Eenid FROE L

= — e — W*’:—n
B "swp | wmavibeM | 7 PRESUN | 2 | Swmp NAVLIEN 3 Ravieni
Yo P fur.matn imary T T e o e b [y g E] P W T
0 > 2249 25.00 120,00 0 > T5T3 21.75 .00
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14. Zmena prevodu otacok

Vymenu prevodu mdze prevadzat len osoba, ktora je na to poverena a oboznamena
s hdvodom na obsluhu a bezpecnostnymi predpismi.

Prevod s ozubenym remeriom je umiestneny pod krytom . Navijacka je z vyroby
dodavana s nastavenym prevodom "stredny".

Pri zmene prevodu postupujeme nasledovne:

- odpojime stroj od siete vypnutim sietového vypinaca a vytiahnutim zastrcky

- demontujeme kryt , ktory je uchyteny 3 skrutkami

- povolime 4 skrutky (8 ), uvolnime a zloZime remeri.

Zmena prevodu na "pomaly"

- demontujeme ozubené koleso ( 9 Joznacené "stredny" a nasadime namiesto neho koleso
oznacené "pomaly". Pri tomto prevode pouzijeme tiez dlhi ozubeny remen z pribalu,

ktory nasadime, napneme a zaistime skrutkami ( 8 ).

Zmena prevodu na "rychly"

- demontujeme obe ozubené kolesa. Na hriadel vretena nasadime koleso s bo¢nicami a na
hriadel motora koleso oznacené "rychly". Napneme remeri a zaistime ho skrutkami ( 8).

Pri kazdej zmene prevodu je potrebné prepisat novy prevod otacok do riadiacej jednotky.
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15. PRIBAL

Ku kazdej navijatke sa dodava:

1 ks osvedcCenie o kvalite a kompletnosti, ktoré je zaroveri zaru¢nym listom

1 ks navod na obsluhu

Pribal:

1 ks poistka

1 ks poistka

2 ks poistka

1 ks mikrospina¢

1 ks ozubené koleso
1 ks ozubené koleso
1 ks ozubeny remen
1 ks ozubeny remen
imbusové kluce

2 ks vidlicove kluce

ERN 22

T 630mA/250V
T 1.2A/250V

T 6,3A/250V
WN 559 00

25 zubov

64 zubov

XL 160

XL 210

4 ks

No 19, 24

16. VYMENA POISTIEK

ERN 32

T 630mA/250V
T 1.2A/250V

T 6,3A/250V
WN 559 00
100 zubov

32 zubov

046 019

042 012

4 ks

No 27, 32

ERN 32S
T 630mA/250V

T1.2A/250V

WN 559 00

100 zubov

32 zubov
PGGT-5MR-650 -25
PGGT-5MR-500 -25
4 ks

No 27, 32

ERN 42,52
T 630mA/250V

T1.2A/250V

WN 559 00

100 zubov

32 zubov

PGGT -5MR-650 -25
PGGT-5MR-500 -25
4 ks

No 36,41

Vymenu poistiek prevadzame pri vypnutom sietovom vypinaci a pri odpojeni zariadenia od
siete hlavhym vypinagom. Poistky su umiestnené na zadnom paneli spodnej skrinky navijacky.
Pri vymene pouzivat’ zasadne predpisané typy a hodnoty poistiek!

17. UDRZBA ZARIADENIA

Nakolko navijacka obsahuje minimalny po¢et mechanickych prevodoy, jej udrzba je jednoducha.

Pre svoju spravnu prevadzku vyzaduje:

- vzdy po skon&eni smeny Cistit’ plochy v priestore navijania od prachu a zbytkov drétu
- kontrolovat stav a napnutie ozubeného remena
- pouzité guli¢koveé loziska maju trvalu tukovu naplh - bez potreby primazavania

18. ZARUKA A SERVI

S

Vyrobca poskytuje zaruku na zariadenie 24 mesiacov od splnenia dodavky.
Zaruka sa nevztahuje na poruchy spésobené nespravnou manipulaciou a neopravnenymi

zasahmi do stroja.

Vyrobca zabezpecuje zaru€né opravy a pozarucny servis.
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